HAIMER.
MobexpaeT kKayecTBo.

TOOL
DYNAMIC

Modulares Auswuchtsystem
MoaynbHas 6anaHCUPOBOYHAS
cucrema

|1tz

V 100 ﬂj
Made by HAIMER
Made in Germany

www.haimer.com

HAIMER.




HAIMER.

INHALT
COAEPXAHWUE

HAIMER Tool Dynamic Seite/Ctpanuua
Auswuchttechnik/banaicupoBoyHas TexHuka

Modulares Auswuchtsystem/ MopaynbHasa 6anaHcupoBo4Has cuctema

TD 1002 4
Tool Dynamic Economic 6
Tool Dynamic Economic Plus 8
Tool Dynamic Comfort 10
Tool Dynamic Comfort Plus 12
Ausstattungsoptionen/ [lononuurensHbie onuumn 14

Tool Control und/ n Tool Dynamic TD Software 4.0

Tool Dynamic Tool Control 18

Tool Dynamic TD Software 4.0 19

Auswuchttechnik und Werkzeugvoreinstellung/ Banaicupoeka uHcTpymeHTa 1 HacTpoiika

TD Preset 20

Sonderauswuchtmaschinen/ Creunanusnposatisie 6anaicnpoB0YHbIE MaLNHbI

TD 800 22

Vollautomatische Auswuchttechnik/ Aetomaruyeckas 6anaHcupoeoyHas TeXHMKa

Tool Dynamic Automatic 24
Anwendungsbeispiele/ Cdhepui npumenenns 28
Wuchtadapter/ Banaxcuposounbiii agantep 31
Zubehor/ Ochactka 37



DIE TOOL DYNAMIC VORTEILE
nniocbl BANTAHCUPOBKU UHCTPYMEHTA

ErschlieBen Sie die volle Leistungs-
fahigkeit lhrer Werkzeugmaschine
— Hohere Drehzahlen

- Mehr Zerspanleistung

- Bessere Oberflachengiite

Schiitzen Sie Ihre Werkzeugmaschine

— Geringere Vibrationen

— Weniger Lagerbelastung

— Hohere Spindellebensdauer

- Eingangskontrolle bei Kauf von angeblich
gewuchteten Werkzeughaltern

- Erhaltung der Gewahrleistung der Werk-
zeugmaschine bei Spindelschaden

Reduzieren Sie die Fertigungskosten
— Weniger Stillstandszeiten
— Hohere Prozesssicherheit

Wuchten Sie richtig und einfach
— Software mit bedienerfreundlicher Fiihrung
— Nicht nur fiir Wuchtexperten

HAIMER als Ihr Systemanbieter rund um
die Werkzeugmaschine
— Aufeinander abgestimmte Losungen
eines Anbieters
— Wuchten - Spannen — Automation

Mit ausgewuchteten Werkzeugen
sparen Sie vierfach

— Hohere Zerspanleistung

— Hohere Spindellebensdauer

- Langere Werkzeugstandzeit

— Hohere Genauigkeit am Werkstiick

WUcnonb3yiite BeCb NOTEHLUWaN BaLIEro

00pa0aTbiBaloLLero LeHTpa

— [MoBbileHHble paboune 060poThI

— MoBbileHHbIi 06beM pe3aHns

o yﬂy‘{UJeHHOE Ka4eCTBO NOBEPXHOCTN
o6pabatbiBaemoi getanu

Beperute Bawie 000pynoBaHue

— CHuxeHue Bubpaumii

— CHUXeHMe BO3AENCTBMS Ha LWapUKOMOoALWMM-
HUKW WNMHAEeNs

— loBblleHHas NPOACIXNTENbHOCTb XWU3HU LINUHAENS

BxoAHOI KOHTPONb Ka4yecTBa Tak Ha3biBae-

MOro 0T6aNaHCMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA

CoxpaHeHue rapaHTuitHbIX Tpe6oBaHuin B

cly4ae noaoMKM LWNUHAENS

CoxkparuTe Baluy NPOM3BOACTBEHHbIE
M3[epXKM

— CokpalyeHHoe Bpemsi NpoCcToeB

— [oBbllWeHHas HaEXHOCTL NPOLLECCOB

BanaHcupyiite nerko u npocTo

— [NporpammHoe o6ecneyeHne 04eHb NPOCTOe
B 0OpalLeHnn

— He Tonbko ans cneunanuctos no GanaHcu-
poBKe

HAIMER 3710 Bawu noCTaBLUMK KOMMNIEKCHON

cucTeMbl Ansg 06padaTbiBalOLLMX LIEHTPOB

— KomnnekcHas n otpabotaHHasg cuctema u3
OfHUX PYK

— banaHcupoBka — 3aX1M UHCTPYMEHTa —
ABTOMaTU3aALMUS

Mpn npumeHeHUn 0TOANAHCUMPOBAHHOTO MH-

CTPyMeHTa Bbl 3KOHOMUTE B YeThipe pas3a

— [loBbllWEHHAs NPOM3BOANTENBHOCTb

— [MoBbIWEHHBIN CPOK CAYXObI WNUHAENS

— [10BbILLIEHHBIN CPOK CAYXObl PEXYLLEr0 UH-
CTPyMEHTa

— [loBbILLIEHHAs TOYHOCTL 06pabOTKM AeTanei

HAIMER.
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Tool Dynamic TD 1002:
Fir Minimalisten/

Abbildung zeigt TD1002 mit optionaler Rundlaufmessvorrichtung (Art.Nr. 80.254.00, siehe Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha pucyHke nzobpaxeHa maiumna TD 1002 ¢ onyuoHanbHeIM YCTPOCTBOM 1S U3MepeHus paananbHoro 6uenns (Apt. Hp. 80.254.00, cm. onuum co cTp. 14)



TOOL DYNAMIC TD 1002

MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAOYJIbHAA BAJTAHCUPOBOYHAA CACTEMA

Auswuchtmaschine zum Auswuchten von Werkzeugen, Werkzeug-
aufnahmen und Schleifscheiben in 1 und 2 Ebenen (optional).

Kraftmessende Tisch- und Beistellmaschine

scheibenpakete
Adapter mit automatischem Spannsystem

Eigenschaften

- Bedienung meniigefiihrt — (iber integriertes Bedienfeld und Display
— Schutzhaube mit automatischer Verriegelung

- Spezielle hochprazise Spindellagerung

|deal zum Wuchten von Schleifscheiben geeignet
Fiir Kleinserien, Einzelanwendungen und Standardfutter sowie Schleif- — — [ina manenskux cepuii,

HAIMER.

BanaHcupoBoyHas MawuHa ana 6anaHCMPOBKU MHCTPYMEHTaJIbHbIX
onpaBok 1 wandoBanbHbiX KPYroB B 1 unm 2 ceyeHmsx (onumuoHanbHo)

— HactonbHas AMHaMoMeTpuyeckas nopTatuBHaa MallnHa

NneanbHo noaxoamt ans 6anaHcUpoBKy LWANGOBANbHLIX KPYroB

€ANHNYHbIX ﬂpI/IMeHeHI/II7I M CTaHOaPTHbLIX ONpaBoK

— Apantep C aBTOMaTU4eCKUM 32XMMOM

Xapakrepuctuka

— Ynpasnexue Ha Gase MEHIO — NPY NOMOLLM MHTErPUPOBAHHOTO MOAS YNpaB-

NeHnda n pucnnesq

- 33LI.|,VITHbIVI KOXYX C aBTOMatu4eCKnumM 3aTtBOpoOM

— CneumanbHble NPELM3NOHHbIE ONOPbLI WNUHAEeNsa

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Schwingungsoptimierter Unterbau
OI'ITVIMVISVIpOBaHHaFI CTaHWHa gng
npeAoTBpaLLeHs BUOpaumit
Bedienung

MeHio ynpasneHns

«

)

@

{7y Optische Eindrehhilfe

,,z.ﬂ OnTuyeckas MHAMKALMS NO3ULIMN
u- ancbanatca
" Lasermarkierung

" JlasepHas mapkmpoBka

—"

1 1 Radial bohren

PapwansHoe ceepnexne

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

MO ans komneHcaunn gucbanaHca
6anaHc1pOBOYHbIMM KOSbLLAMM

)F

 gae] Umschlagwuchten
E banaHcupoBska MHAEKCMpoBaHuem
=2 (180

Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcupoBka ¢ komneHcaumei
WwnuHaens

.}

@ % Wuchtenin 1 Ebene
banaHcuposka B 1 ceyeHumn
% Deutsch/English/Francais/

[taliano/Espanol

(H

J

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 cneuyanbHble onuun

o

| [I

Technische Daten/Texuuyeckue patHbie
Tool Dynamic TD 1002

Angepasster Tisch fiir optimiertes
Schwingungsverhalten

Bedienung erfolgt meniigefiihrt iber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Tymba onTMMn3MpOBaHHas NPOTUB
BO3HUKHOBEHNS BUOPaLMii

WNHTEerpupoBaHHOe MEeHI0 ynpaBneHns ans
yA06HOro 1 NPOCTOro 06CNYXMBAHMS MALIUHbI

MHAMKaLMS TOYHOI YrI0BOI MO3ULLUK
WNUHAENS Ha aucnnee

ToyHasi MHAMKALMS Na3epOM MO3ULNN
nucbanaHca u KOppeKTUPOBKY

BaJ'IaHCVIDOBKa nyTem paauanbHOro CBepneHuna

BanaHcvpoBka Ko/bLLaMM W Na3oBbIMM
cyxapsmu

KomneHcauus norpewHocTeii npyu noMoLLy
MHIEKCMPOBaHus (2 3amepa, yron
uHpekcuposatus 180°)

BeicTpas n ToyHas 6anaHcMpoBKa 4acTo
NOBTOPSIEMbIX U3AENUIA

(1 3amep 6e3 nHpekcuposanus 180°)
M3mepenue n komneHcaums aucbanasca B 1
CeYeHun (cTaTmyecku)

S13bIK MHTEPdENCa MaLLNHBI

Tabnuua Ha cTpanuue 14

Abmessungen,/la6aputel [mm] 500x680x 820 Leistungsaufnahme/Mowocts [kWI 0,4
Gewicht/Bec [kgl 200 Druckluft/Cxatwiit Bosayx [bar] 6
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o60potsl wnukpens [1/mun]  600-1100 max. Werkzeuglange/Maxkc. anvna uictpymenta [mm] 360
Messgenauigkeit/To4HocTs namepernit [gmm] <1 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auametp uictpymenta [mm] 340
Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxctpymenta [kgl 15
Bestell-Nr./Homep 3akasa 80.250.00

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten



HAIMER.

Tool Dynamic Economic:
Flr Einsteiger/[ng HaunHaowmx

Tool Dynamic
Economic



TOOL DYNAMIC ECONOMIC
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM

MOAOYJIbHAA BAJTAHCUPOBOYHAA CACTEMA

lhr Start in das modulare Auswuchtsystem der Tool Dynamic.
Unwuchtmessung und Ausgleich der Unwucht erfolgen bei der Maschine
Tool Dynamic Economic in einer Ebene (statisch). Somit ist sie vor allem
fiir das Auswuchten kurzer Werkzeuge bestens geeignet, da hier die Mo-
mentenunwucht meist gering ist. Die Bedienung erfolgt iiber ein integ-
riertes Tastenfeld und Display.

HAIMER.

Baw ne6wT B MMpe MoaynbHOI GanaHcupoBOYHOI cuctemMbl Tool Dynamic.
Tool Dynamic Economic namepset n komneHcupyet aucbanaHc B 04HOM
ceyeHun (ctatuyeckun). o3aTomy aTa MallMHa XOPOLIO NOAXOAMT ans 6a-
NAHCUPOBKN KOPOTKUX MHCTPYMEHTOB M ONPaBOK Y KOTOPbIX MOMEHTHbIN
ancbanaHc 06bIYHO MUHUMANbHBINA. MatunHa ynpaBnseTcs Yepe3 BCTPOEHHYI0
KNaBULLHYIO NaHeNb U Aucnien.

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

a1 Unterbau aus Polymerbeton

CraHuHa 13 nonumep-6eToHa

(i

)

Bedienung
MeHio ynpasnexns

(3

)

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas NHauKaumua nosnuumn

h_
>
¥

‘e AMCOanaxca

" Lasermarkierung
JlasepHas mapkmpoBka

m—"

“# 1+ Radial bohren

PapwanbHoe ceepnexne

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

0 ans komneHcauuu aucbanaHca
63ﬂ8HCI/Ip()BO"IHbIMVI KOJibLLaMK

cully

fu .;. Umschlagwuchten
E EanchprBKa UHAEKCUpoBaHMem
=2 (150

Wuchten mit Spindelkompensation
EanchmpOBKa C KOMI'IeHcaLI,VIGVI
WnuHaens

L)

¢ @F % Wuchtenin 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceuennn
% Deutsch/English/Francais/

[taliano/Espanol

(H

)

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka u cnevuunanbHble onuun

Q

| [-I

Technische Daten/Texuuueckue panHbie
Tool Dynamic Economic

Hochste Messgenauigkeit durch
schweren Sockel

Bedienung erfolgt meniigefiihrt (iber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte Uiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

MoBbILIEHHAS TOYHOCTb U3MEpPEHUii Gnarofaps
CTabMNbHOI KOHCTPYKLMY MaLLVHBI

WNHTErpupoBaHHOE MEHI0 yNpaBieHus ans
YA0GHOTO M NPOCTOr0 06CNYXMBAHUS MALLUHBI

MHauKaumsg TO4HOM YrnoBon No3numum
WNUHAENS Ha aucniee

ToyHas MHAMKaLMS Na3epoM No3uLum
ancbanaHca 1 KOppeKTUPOBKM

BHHHHCMpOBKa nyTem paauanbHOro CeepneHuna

BanaHcupoBka KosibLaMu1 Ui NasoBbIMM
cyxapsimu

KomneHcawuus norpewHocTei npy noMoLyu
MHIEKCMPOBaHus (2 3amepa, yron
uHpekcupoBatus 180°)

BbICTPOE 1 TO4HOE N3MepeHmne YacTo
noBTOpPSeMbIX n3genui (1 3amep)

M3mepenue n komneHcaums aucbanatca B 1
CeyYeHuu (cTaTmnyecku)

S13bIKu MHTEPdENCa MaLLNHBI

Tabnuua Ha cTpanuue 14

Abmessungen/Ta6aputs [mm] 500 x 1500 x 820 Druckluft/Cxatwit Bosayx [bar] 6

Gewicht/Bec [kgl 450 max. Werkzeuglange/Maxkc. anuna uictpymenta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o6opotsl wnnkpens [1/mun]  300-1100 auf Wunsch/OnuunonansHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs namepernii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. anametp nxctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/Onumonansto [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/Mouwrocts [kWI 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxctpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akasa 80.220.00.09.3

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten
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Tool Dynamic Economic Plus:
Fir Fortgeschrittene/[lng npodeccronanos

HAIMER

Tool Dynamic
Economic Plus




HAIMER.

TOOL DYNAMIC ECONOMIC PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAOYJIbHAA BAJTAHCUPOBOYHAA CACTEMA

Die neue Tool Dynamic Economic Plus eignet sich auch zum Messen in
zwei Ebenen (dynamisch). Lange Werkzeuge mussen in zwei Ebenen ge-
wuchtet werden, um auch die Momentenunwucht zu beseitigen.

Das Zubehor wird in integrierten Ablagefachern iibersichtlich verstaut.
Mit Lasermarkierung, optischer Eindrehhilfe und automatischem Ein-
drehen der Spindel konnen Sie schnell und fehlerfrei arbeiten.

Der ,Festortausgleich” erlaubt das Auswuchten mit Wuchtschrauben
bei Rotoren mit Gewindebohrungen.

Hosas mogenb Tool Dynamic Economic Plus nneanbHo noaxogut ans 6anaH-
CUPOBKM B BYX CEYEHUSIX (ANHAMMYeckn). JNNHHBIA MHCTPYMEHT Heobxoam-
Mo 6anaHcupoBaTh B IBYX CEYEHUSIX, AN YAaneHus AMHammyeckoro aucoa-
naHca. OcHacTky ans 6anaHCMPOBOYHOI MALLMHBI MOXHO YA0OHO PasMecTuTh
BO BCTPOEHHOM siuyke. JlazepHas MapkupoBka, OnTuyeckasi MHAMKaLms
avcbanaHca 1 aBTOMaTUYECKMiA NOBOPOT WNMHAENS B No3uLmio aucbanaHca
NO3BONSIOT NPOBOANTb YA00HYI0 1 6e30wnbo4Hy0 banaHcuposky. Onuus
«KOMMNEHcaLNs B CTaLMOHAPHBIX TOYKax» NO3BOMSIET NPOBOANUTL HanaHcMpoB-
Ky 6anaHcupoBOYHbIMM HONTAMM HA POTOPAX C Pe3bOOBLIMU OTBEPCTUAMU.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Economic:
Cnepylowme KoHpUrypaumm cooteetcTBytor mogenu Tool Dynamic Economic:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

= +  Unterbau aus Polymerbeton <3 % Radial bohren fu ';. Umschlagwuchten

CTaHuHa 13 nonumep-6eToHa =, PaguanbHoe cBepnexne E BanaHcmpoBka ¢ MHAEKCMPOBAHNEM
| (180°)

Bedienung .  Software zum Ausgleich mit Wuchten mit Spindelkompensation

Auswuchtringen
MporpammHoe obecneyeHmne ans
KomneHcauum aucbanaHca

MeHto ynpaBnexus banaHcupoBka ¢ komneHcauuen

wnuHpens

s

@)

]

< Optische Eindrehhilfe 8 % Wuchtenin 1 Ebene

.~¥-n OnTu4eckas MHAMKALUS No3nLUM GanarcupoBOUHLIM KoNbLAMY BanaHcupoBka B 1 ceyeHnm
‘e  OVCOanawca
f v Lasermarkierung ¢« Deutsch/English/Francais/

JlazepHas MapkupoBka Italiano/E spafiol

“———"
Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Economic Plus zuséatzlich standardmaéBig inklusive:
Cnepyiowwas KOHGUrypauus SenseTca ctaHaapTHoii B mogenu Tool Dynamic Economic Plus:

(H

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

~  Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBka B 2 ceyeHusx

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht
auf 2 Ebenen (dynamische Unwucht)

N3mepenne n komneHcauus ancbanaqca B 2
CEYEHNsX (aMHaMUYecKuii gucbanaHc)

@y Festortausgleich Ermoglicht das Wuchten an vorgegebenen Mo3BonseT NpoBOAMTL HanaHCUPOBKY B 3apa-
KomneHcawus B cTalMoHapHblx Stellen, z.B. mit Hilfe von Wuchtschrauben Hee onpe/eNneHHbIX TOYKax, HanpuMep npu no-
TOYKax MOLLM 6anaHCMpOBOYHbIX 601TOB

¢y Automatisches Eindrehen
I ABTOMaTU4ECKMIA NOBOPOT B
‘e  N03MLMIO ncbanaxca

¢~ Schubladenschrank fiir Zubehor

Lkad ¢ BbIABUXHBIMY LLLMYKAMUI
LIS XPAHEHUs: OCHACTKU

-

)

Q

| [-I

Zubehor und Sonderausstattung
OcHactka u cneuuasnbHble onunuun

Technische Daten/Texuuueckue panHbie
Tool Dynamic Economic Plus

Dreht die Spindel auf Knopfdruck auf die ge-
wiinschte Winkelposition — erleichtert exakte
Positionierung der Spindel

Aufbewahrungsmaglichkeit mit zwei ausziehba-
ren Schiiben fiir Wuchtadapter und weiteres Zu-
behor

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Haxatnem KHOMKW WNUHAENb noBsopaymBaeTcq
B NPaBWIbHYIO Yr10BYIO NO3ULINIO — NO3BONISET
TOYHOE NO3NLMOHMPOBAHKUE LWNUHAENA

LLikad onsg xpaHeHUs ananTepoB U OCHACTKU C
[BYMS BbIABUXHBIMU MOJIKAMM

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Abmessungen/la6aputel [mm] 500x1500x 820 Druckluft/Cxareii Bosnyx [bar] 6

Gewicht/Bec [kgl 450 max. Werkzeuglange/Maxkc. gnvna uictpymenta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o6opotsl winxaens [1/muH] 300-1100 auf Wunsch/OnupnonansHo 700

Messgenauigkeit/To4HocTs namepernii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auametp nxctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/Onumonansto [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/Mourocts [kWI 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxctpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.222.00.09.3

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten
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Tool Dynamic Comfort:
Flr Anspruchsvolle/[1ng amonumosHsix

Tool Dynamic
Comfort



TOOL DYNAMIC COMFORT

MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAOYJIbHAA BAJTAHCUPOBOYHAA CACTEMA

Wer Tool Dynamic haufig nutzt und deshalb die Auswuchtzeit moglichst
gering halten will, sollte sich fiir Tool Dynamic Comfort entscheiden. Sie
ist mit PC, Tastatur, Maus und Bildschirm ausgestattet. Am groBen,
iibersichtlichen Bildschirm haben Sie alles auf einen Blick. Ob Eingabe
der Werkzeugdaten oder optische Anzeige der Unwucht — Sie kommen
schnell ans Ziel. Zudem bietet die Software dieser Maschine den Un-
wuchtausgleich mittels Frasen, was in der Praxis eine sehr gangige Me-

thode ist, um die Unwucht zu beheben.

HAIMER.

[ins yacToii u BbICTPOI 6anaHCMPOBKY 1 NP 3TOM 9KOHOMUM BPEMEHM Ca-
Mblii MaeanbHblii BApuaHT — 6anaHcupoBoyHas Matumta Tool Dynamic
Comfort. 3ta Moaenb OCHalleHa KOMMbIOTEPOM, KNaBUaTypoi, MbILIKON 1
MOHUTOPOM. Ha 60nbLioM nerko 0603puMom akpaHe yaobHo paboTats u
npoBoAnTbL 06pabOTKY NOMYYEHHBIX JAHHBIX MO MHCTPYMEHTY — Bbl 6anax-
cupyeTe UHCTPYMeHT BeicTpee. Kpome Toro nporpamMmmHoe obecneyeHne
3TOii MaLLMHBI BKIOYAET onuuio 6anaHcupoBku GppesepoBaHmneM. 10

04Y€eHb PACMPOCTPAHEHHBI MeTO yaaneHus aucoanaHca.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Economic Plus:
Cnepyiowue onuum COOTBETCTBYIOT koHduUrypaumm mogenu Tool Dynamic Economic Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

=y | Unterbau aus Polymerbeton

CraHuHa 13 nonumep-6eToHa

| Bedienung

@ MeHto ynpaBnexus

—

o | Optische Eindrehhilfe

|~¥-n OnTuyeckas nHauKaLus nosuLmm
“a——— ancbanatca
[ —wee! Lasermarkierung

" JlazepHas MapkupoBka

——"

“1 | Radial bohren

S PaananbHoe cBepneHue

pr—

f | Software zum Ausgleich mit
E Auswuchtringen
- MO ang KomneHcaumm
”_;' Umschlagwuchten
E BHJ'IHHCVI[JOBKH C NHAEKCnpoBaHnem
dr (180°)
(a1 Wuchten mit Spindelkompensation

banaHcupoBka ¢ komMneHcauuei
WINUHAens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHun

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBKa B 2 CEYEeHUsIX

"1 Festortausgleich
KomneHcawuus B CTaLumoHapHbIX
TO4YKax

v % Automatisches Eindrehen
ety | ABTOMATWYECKMIA NOBOPOT B
-I.-‘-l
‘el no3uumio aucbanaHca
4 | Schubladenschrank fiir Zubehor

Lkad ¢ BbIABUXHBIMY SLLNYKAMM
IS XPaHEeHUsi OCHACTKM
Deutsch/English/Francais/
Italiano/E spafiol

(-

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Comfort zusatzlich standardmaBig inklusive:
Cnepyiowue fAONOJHUTENbHBIE ONLMKM COOTBETCTBYIOT CTaHAAPTHOW KOoHGuUrypaumm monenu Tool Dynamic Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Etikett drucken
Meyatb aTMKETKM

¢

Frasprogramm
Mporpamma ans Gpe3epoBku

Auswuchtsoftware TDC 4.0
BanaHcupoBoyHOe NporpamMm-
Hoe obecneyenne TDC 4.0
Monitor-Halter

[cull’as

! _ir: KpoHuwiTeiin ang akpaHa

R

% TFT-Monitor
TdT-akpaH

R

J

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 crieumasbHble onuum

&

| [-I

Technische Daten/Texuuueckue panHbie
Tool Dynamic Comfort

Wuchtergebnis auf Klebeetikett drucken

Das Frasprogramm erlaubt das Korrigieren
der Unwucht durch Frasen

Neue Software mit optimiertem User-Interface
und Touchscreen-Bedienung

Komfortabler Halter zur Unterbringung
von PC-Monitor und Tastatur

Paket fiir komfortable Bedienung iiber Tastatur
fir integrierten PC (beinhaltet TFT-Monitor, Tas-
tatur, Maus)

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Pacneyatka pe3ynbTaToB 6anaHCUpPOBKM Ha
KNetoLLYoCs STUKETKY

lMporpamma ans ¢ppeseposku NO3BONSET
NPOBOANTL KOPPEKTMPOBKY AncOanaHca
bpe3epoBaHuem

HoBoe nporpammHoe 06eCneyeHne ¢ ynyyLleH-
HbIM MMKTOrPaMMHbIM UHTEP(EACOM 1 ynpaB-
NIEHVEM Yepes CEeHCOPHbINA 3KpaH

Yno6Has noacTaBka 4ns KOMNbloTepa, akpaHa
1 KnaBuarypbl

lMakeT ons KOMGOPTHOrO yNpaBAeHNs ¢ UCNONb-
30BaHWeM knasnatypsl (Bkn. TFT-MoHuTOp, Kna-
BUATYPY, MBILLKY)

Tabnuua Ha cTpanuue 14

Abmessungen/la6aputsl [mm] 1100x1500x 820 Druckluft/Cxatwii Bosayx [bar] 6

Gewicht/Bec [kgl 450 max. Werkzeuglange/Maxkc. anuna uictpymenta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o6opotsl wnukpens [1/mun]  300-1100 auf Wunsch/OnupnonansHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs namepennii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Maxc. auametp nxctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/Onumonansto [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/Mourocts [kWI 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxcrpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akasa 80.224.00.09.3

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten



HAIMER.

Tool Dynamic Comfort Plus:
Fiur Perfektionisten/

Tool Dynamic ]
Comfort Plus —

Abbildung zeigt Sonderausstattung Schutzhaube Typ 3 fiir Werkzeuge bis 700 mm Lange (s. Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha kapTuHKe nokasana cneymanbHas onums 3aLWuTHbIA KOXyX Tun 3 ans uHCTpymeHTa AnuHoi 4o 700 MM (cM. onumm Ha cTp. 14)



TOOL DYNAMIC COMFORT PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM

MOAOYJIbHAA BAJTAHCUPOBOYHAA CACTEMA

Die neue Tool Dynamic Comfort Plus bietet ein HochstmaB an Bediener-
freundlichkeit und Komfort. Mit der Tool Dynamic Comfort Plus verlieren
Sie beim Auswuchtvorgang niemals lhr Ziel aus den Augen. Sie moch-
ten Ihre Werkzeuge effizient, schnell und ohne viel Vorwissen auswuch-
ten? Dann greifen Sie zur Tool Dynamic Comfort Plus — optimierte
Touchscreen Bedienung, integrierter PC, komfortable Ablagen fiir Ihr
Wuchtzubehér und ein Maximum an Ausstattung machen das Auswuchten
schnell, angenehm und kinderleicht.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Comfort:

HAIMER.

Hosaga mopenb Tool Dynamic Comfort Plus oTanyaeTcs HanBbICILMM YPOB-
HeM yaobcTBa nonb3osaHus 1 komdopta. Moaens Tool Dynamic Comfort
Plus no3BonuT Bam L0CTHYbL BCE BalM Lenu npu banaHcuposke. Bl xe-
naete NpoBOAUTL 3bPeKTUBHYIO 1 ObICTPYIo 6anaHcMpoBKy? MpumuTe pe-
weHuu B nonb3y mogenu Tool Dynamic Comfort Plus — onTummanpoBas-
HOe ynpaBneHne Yepe3 CEeHCOPHbIA 9KpaH, BCTPOEHHbI KOMbIOTEP, YA06-
Hbl€ MOMKM NS OCHACTKM W MaKCMMasibHO OCHALL,EHHas MalluHa CAenaiT
6anaHcupoBKy ObICTPON, YA0OHOI 1 N0 AETCKM NPOCTON.

Cnepywume onuum COOTBETCTBYIOT KOHUrypauuu mogenu Tool Dynamic Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

w1 Unterbau aus Polymerbeton “——=7%  Software zum Ausgleich mit Auswuchtringen gy  Festortausgleich
CTtaHuHa u3 nonumepbeToHa MporpaMmHOe 0GeCreyeHie [ KOMMEHcALMM KomneHcauus B CTaLuMoHapHbIX
i E Ancbanatca 6anaHCcUPOBOLHLIMI KOMbLEAMM ﬁ, TOYKaX
" Bedienung ¢y Automatisches Eindrehen
@ MeHio ynpasneHus r,!,, ABTOMATUYECKMiA MOBOPOT B
— e no3uuMio aucbananca
% Optische Eindrehhilfe " mae! Umschlagwuchten 1 Schubladenschrank fiir Zubehor
'Z‘ OnTuUyeckas MHAMKaLWS NO3ULIUN E BanaHcupoBKa ¢ MHAEKCUPOBAHMEM !{ LLikad> ¢ BbIABUXHBIMU ALLNYKAMM
s  OVCOanawca dr (180°) [UNSi XPaHEHMs! OCHACTKM
{— 1y Lasermarkierung =y Wuchten mit Spindelkompensation g 1 Frasprogramm
“ JlasepHas MapkupoBka l banaHcupoBka ¢ komMneHcauuei [porpamma ang dpesepoBkm
— WNUHAens
~y  Etikett drucken B 7 Wuchtenin 1 Ebene Auswuchtsoftware TDC 4.0
§ lMeyatb aTUKETKN banaHcupoBka B 1 ceyeHun banaHcupoBoYHOE MPOrpaMmMHoe
ob6ecneyenne TDC 4.0

Radial bohren
PapunansHoe ceepnenue

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBka B 2 ceyeHusx

Deutsch/English/Francais/
[taliano/E spaniol

s

1l uf

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Comfort Plus zusatzlich standardmaBig inklusive:
Cnepyiowue AONOJHUTENbHBIE ONLMK B CTaHAAPTHOM KoHurypaumu mogenu Tool Dynamic Comfort Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

¢~ Tool Control inkl. Touchscreen
E TepmuHan ynpasnexus BKi.

‘e  CCHCOPHbIA 9KpaH

¢~ 4  Zubehor und Sonderausstattung
fg OcHacTka 1 creLyanbHble onLun

m——"

Technische Daten/Texuuueckue ganHbie
Tool Dynamic Comfort Plus

Bedienpult zur Unterbringung von Touchscreen,
Tastatur, Maus, Drucker und weiterem Zubehor
(nur in Verbindung mit Auswuchtsoftware TDC 4.0)

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Crolika Ansi CEHCOPHOrO AuUCMnes, knaBnuatypsl,
MBILLKY, NPUHTEPA 1 MPOYMX aKCECCYaPOB (TONbKO
B KOMNNEKTE C NporpamMMHbimM obecneyeHnem TD4.0)

Tabnuua Ha cTpanuue 14

Abmessungen/la6aputsl [mm] 1100x1500x 820 Druckluft/Cxatwii Bosayx [bar] 6

Gewicht/Bec [kgl 450 max. Werkzeuglange/Maxkc. gnuna uictpymenta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o6opotsl wnnkpens [1/mun]  300-1100 auf Wunsch/OnuunonansHo 700

Messgenauigkeit/Tourocts namepennii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Maxc. auametp nxctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapaverpsi cetn [V/Hz 230/50-60 auf Wunsch/Onuuonansto [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/MowHocts [kW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxctpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.226.00.09.3

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNOJIHUTENbHbLIE OMLUUN

Best.-Nr.

Hp. 3aka3a

Artikelbezeichnung | Beschreibung

06o3HaueHue
apTukyna

Onucanue

TD 1002

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort | Comfort

TD Preset | TD 800

Schwingungsopti-
mierter Unterbau
Tymba cneuvanbHoi

Angepasster Tisch fiir
optimiertes Schwing-
verhalten

CneumanbHblii CTON
ONTUMM3MPOBAHHbIN
NS rawexns Bubpa-

L
=

KOHCTPYKLN Ui
F— — Unterbau aus Hochste Messgenauig-  Havgbicwas 1o4- — ° . . . ° .
? Polymerbeton keit durch schweren HOCTb U3MEpeHuii 3a
CraHuHa 13 nonm- Sockel CcyeT CTabunbHoi
= mep-6eToHa KOHCTPYKLMM
| — Bedienung Bedienung erfolgt Ynpaenexue yepes ° ° ° ° ° ° °
MeHIo ynpasneHns meniigefiihrt Gber ein  yno6HbIA grcnnei n
@ benutzerfreundliches  knasuwHoe nosne
om—— Display
r— Optische Anzeige der Winkel WHavkauma yrnosoit ° ° ° ° ° ° °
! Eindrehhilfe position der Spindel NO3MLMMN WNMHAENS
. OnTuyeckas uuavka-  auf Display Ha aucnnee
“— uns amcBanaxca
[r—" | — Lasermarkierung Zeigt Unwucht- und TouHast MHAMKaLMS . . . . . . .
“ JlasepHas Korrekturposition na3epom noauLmm
MapK1poBKa mit einem Laser an aucbanatca u kop-
N— PEKTUPOBKNA
F— Etikett drucken Wuchtergebnis auf Pacnevarka pesyJib- — — — . . . °
Meyartb aTUKETKN Klebeetikett drucken  raroe 6anancuposkn
Ha KNeloLLytocs aTu-
KeTky
Ry — Radial bohren Unwucht beseitigen Ynanetue aucGa- ° ° ° ° ° ° °
— PaguansHoe durch radiales Bohren  navca panmansHsim
g cBeprexne cBepreHnem
—. | — Software zum Unwucht beseitigen BanaHcupoBKa Kosb- . ° . . . . .
Ausgleich mit mit Drehringen oder L{aMm1 Unm NasoBbIMM
Auswuchtringen Nutensteinen cyxapsimu
MporpammHoe o6e-
cneyexune ang Ganau-
CUPOBKM KOJibLLaMK
o Umschlagwuchten  Ausgleich von Mess- KomneHcaums norpeLu- ° ° ° ° ° ° °
Ew Banavcuposka ¢ uH-  fehlern mit Umschlag-  Hocreil uamepenus Ga-
d’ [LEeKCPOBaHNEM wuchten (2 Messlaufe,  nancuposkoii ¢ nrnek-
\ (180°) Umschlagwinkel 180°)  cuposatmen (2 3ame-
pa, Yron UHAEKCUPOBa-
s 180°)
pam— | Wuchten mit Spin-  Schnelles und genaues Beictpoe 1 To4Hoe . ° . . . . .
| delkompensation Wuchten von Wieder-  usmepenne sacto
Banaucuposka ¢ kom-  holteilen (1 Messlauf)  nosropsemsix n3ne-
neHcauyeit WnuHaens nmii (1 3amep)
S Wauchten in 1 Ebene  Zum Messen und Aus- 15 nsmepeHus n ° ° ° ° ° ° °
BanaHcuposka B 1 gleichen der Unwucht  komnexcaumn gyc-
ceyeHnm in 1 Ebene (statisch)  Ganarca B 1 ceve-
HWUW (CTaTU4eCKn)
80.252.01 Wuchtenin Zum Messen und Aus- [l usmepenns o o ° ° ° ° °
2 Ebenen gleichen der Unwucht  komneHcaumm pycta-
banancuposkas 2 auf 2 Ebenen (dynami-  narca B 2 ceyenmsix
CeyeHusx sche Unwucht) (aMHaMnYeckuil auc-
6GanaHc)
“m "  80.202.00 Festortausgleich Ermoglicht das Wuch- [ 6anarcuposku & o o . . ° o °

KomneHcauus B cTa-
LIMOHAPHBIX TOYKAX

ten an vorgegebenen
Stellen, z.B. mit Hilfe
von Wuchtschrauben

ONPEaeneHHbIX TO4Kax,
Hanp. npu nomotuy 6a-
NIGHCMPOBOYHLIX GON-
08

@ inklusive/sk.

O optional/ onuuonansHo

— nicht verfiigbar/onuus Hesosmoxua

Technische Anderungen vorbehalten

Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

Best.-Nr. Artikelbezeichnung | Beschreibung Onucauue TD Preset | TD 800

0Go3HayeHne
apTukyna

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort | Comfort

Hp. 3aka3a

TD 1002

. B "14 ?;qu.‘_ﬁﬁu i

& w -
¢y 80.217.00 Automatisches Dreht die Spindel auf ~ Haxatuem kxorku o o ° ° °
v Eindrehen Knopfdruck auf die LNUHAENb NOBOPAYY-
A Aeromarnseckuii no-  8ewlinschte Winkel- BaETCH B NOSNLMIO
— BOPOT B NO3MLMI0 position — ?'Fe"?hte” aucbanauca
exakte Positionierung
nucbanaHca der Spindel
f T+ 80.245.14 Exzentrisches Unwucht beseitigen BanaHcupoBska nyTem — o o o o
i@ Auswuchten durch exzentrischen 9KCLIEHTPUYHOO CheMa
| ! Akcuentpuynas 6a-  Materialabtrag an der  marepuana ¢ nepede-
— JIAHCMPOBKA Umfangsflache PHIAHOI NOBEPXHOCTH
¢ 80.227.00 Schubladenschrank Aufbewahrungsmog-  Llkad ans xpanenns — o . ° °
fiir Zubehdr lichkeit mit zwei aus-  apanTepos u ocHact-
LLikad ¢ BuinBmxHbIMK  Ziehbaren Schiiben fiir  ku ¢ aBymS BbiaBUX-
AlLMYKamMm ais oc- Wuchtadapter und wei-  Hbivmn nonkamn
HacTKu teres Zubehor
= % 80.212.00 Frasprogramm Unwucht beseitingen ~ Banancvposka ny- o o o ° .
Mporpamma ans durch Frasen TEM Gpe3epoBaHms
bpe3eposkn
bk 80.245.06 Auswuchtsoftware ~ Neue Software mit Hogoe M0 ¢ ontu- — o o ° °
TDC 4.0 optimiertem Userdnter-  Muauposantsiv nHtep-
BanaHcupoBoyHoe face und Touchscreen-  deiicom nonb3osanms
nporpamMmHoe 06e- Bedienung 1 yNIpaBneHnem yepes
creyenme CEHCOPHbIA KpaH
e 80.228.03 Monitor-Halter Komfortabler Halter Yo6Has noacraska — o o ° —
! — KpoHwreith gna Mo~ zur Unterbringung von  ans monuTopa 1
| _i-r" HUTOpa PC-Monitor und KnaBuaTypbl
— Tastatur
£ 80.228.02. Druckerablage Optionale Ablage fiir ~ OnuyoHanbHbIiA KPOH- — o o o —
Ié 01 KpoHLwTeiH ans Drucker LUTENH ANs NpuHTEpa
| npuHTEpa (Voraussetzung: Moni-  (Heobxoaum kpoH-
E— tor-Halter) LUTEliH 19 MOHUTOPA)
If'_ . 80.228.02. PC Halter Optionale Halterung fiir - OnuvoansHsli kpok- — o o o —
| i 02.3 Kpowwreits ana mo-  externen PC WITENH 15l BHELLHEro
| HUTOpa (Voraussetzung: Moni- K (Heo6xoaum kpoH-
— tor-Halter) LITEAH 19 MOHUTOPA)
ST 80.228.02. Tragarm fiir Waage Optionale Halterung fiir - Onumonanshsiii — o o o —
!1; 04 Kpowwreiih ans se-  Werkzeugwaage KPOHLLTENH Ans Be-
! ’ OB coB
—
¢+ 80.233.00. Tool Control Bedienpult zur Unter-  Croika mis ceHcopHo- — o o o °
E 4 inkl. Touchscreen  bringung von Touch- T MCNNeEs!, KNaBuary-
TepmuHan ynpaene-  screen, Tastatur, Pbl, MbILLKW, NPUHTEP
N—" Hus BRI, ceHcophbiii  Maus, Drucker und wei- v npoumx akceccyapos
aucnneit terem Zubehor
¢ % 80.229.03 Touchscreen TFT-Monitor mit Touch-  TdT-akpan ¢ ynpag- — — — o °
s CeHCOopHbIi aKpaH screen-Bedienung NIEHNEM Yepes CeH-
%/ COPHbIiA 3KPaH
—-—
g 80.229.02  TFT-Monitor Komfortable Bedie- TNaket s KOMOPTHO- — o o ° —
‘ TOT-3kpaH nung Uber Tastatur fiir ro ynpasnenus scrpo-
integrierten PC (bein-  ennbiv MK ¢ ucnonb3o-
v— haltet TFT-Monitor, BaHWEM KI1aBuaTypbl
Tastatur, Maus). (BKkn. TFT-MOHUTOP,
KIaB1aTypy, MbILLKY).
[ — 80.229.04 Touchscreen Komfortable Bedienung  Maker aig komdoptHo- — o o — ° ° °

liber Touchscreen fiir ro ynpasnexus scrpo-
integrierten PC eHHbiM MK yepes cex-
(beinhaltet hochwertigen  copHbiit MoHmTOp (BKII.
19"-Touchscreen, Tas- 19 monuTop, kiasua-
tatur, Maus) TYPY, MbiLLIKY)

CeHCOopHbIi aKpaH

Y

@ inklusive/sk. O optional/ onumonansHo — nicht verfiigbar/onuus vesosmoxua

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

AUSSTATTUNGSOPTIONEN

AOONOJIHUTEJIbHbIE OMUNN

Best.-Nr.

Hp. 3aka3a

Artikelbezeichnung | Beschreibung

06o3HaueHue
apTukyna

Onucanue

TD 1002

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort | Comfort

TD Preset | TD 800

L]
“

¢ % 80.209.00 Dichtefunktion Erlaubt die Eingabe des [Mossonser BHocuTs o o o o o o
“ Oynkups nnothoctn  spezifischen Gewich-  cneuyduyecnii sec
tes des zu wuchtenden Ganaxcupyemoro
— Gegenstands, wenn npeaMeTa, OTNYHbIiA
abweichend von Stahl ot cranu.
7 gs 80.213.01 Axial Bohren Ermoglicht das Aus- [lns 6anasciposku po- o o o o o o o
l OceBoe cBepreHne wuchten von Rotoren Topos ocesbim ceeprie-
durch axiales Bohren, tuem, Hanp. windo-
2.B.: Bei Schleifscheiben sanshsix kpyros
o . 80.218.00 Umschlagwuchten  Umschlagwuchten von  banatcuposka usgexcupo- o o o o o o o
dc‘- mit beliebigem Rotoren, bei denen BaHMeM POTOPOB, C OTCYT-
7#/ Winkel Umschlagwinkel 180°  crayioum yrom nHaekca-
banaxcuposka ¢ ui-  nicht moglich ist (z.B.  ww omusnsiv ot 180°
[EKCMPOBAHMEM C Capto-Aufnahmen) (Hanpumep onpasky Capto)
no6bIM yrnom
=% 80.214.00 Software zum Druck eines detaillier-  Pacneuarka npotoko- o o o o o o o
Protokolldruck ten Messprotokolls na u3mepeHus (cep-
M0 pns pacnedarkn  (Auswuchtzertifikat) TudMKar HanaHeu-
' npotokona POBKM)
| — Deutsch/English/  Sprachen fiir Benutzer-  Aabiku ans wxtep- ° ° ° ° ° ° °
“ Francais/ltaliano/  oberflache fiir internes ~ devica ynpaenenus
Espafiol Display
"—
¢ 80.245.12 Benutzerverwaltung Benutzerverwaltung mit Agmunuctpuposanme — — — o o o o
ﬂ Anmunnctpuposanne  Vergabe von individuel  nonb3osareneii ¢ onpe-
npas nonb3oBatenen  len Zugriﬁsrechten [leNeHnem NHauBuay-
E— aJIbHbIX NPaB AocTyna
P 80.245.09 Verbotene Bereiche Definition von Winkel- OnpefieneHune CexTo- — — — o o o) o
fff//l 3anpeLeHHble abschnitten, die nicht ~ poe, HeaocTynHbix
CEKTOPbI zur Korrektur der AnSl KOPPEKTMPOBKM
— Unwucht verwendet pucbananca.
werden diirfen
Flamm e 80.245.10 Alternative Aus- Berechnung von alter-  Pacuer anbrepHamaHbix — — — o o o o
— gleichspositionen  nativen Ausgleichs- 1103y 115 KOPPEKTU-
v i AnbTepHatuBHble No-  positionen, falls vorge-  PoBkw, B ciy4ae Toro,
) 3nunn 0na KOppekTn- sch|agene Position Y4TO MpeanoXeHHble no-
poBky aucbanavca nicht moglich 31LMKM He noaxoaaT
¢ % 80.245.11 Optimierte Messzeit Verkiirzter Messlauf, ~ CokpauienHoe Bpems — — — o o o o
£y Onmummnsuposattoe  falls Messgenauigkeit ~ uamepenms, ecim
& Bpems U3MepeHus ausreichend TOYHOCTb U3MEPEHUI
‘i— [0CTaTo4Ha
= 80.232.01 Sonderhaube Typ 3 Schutzhaube fiir extra  Crew,. koxyx ans — o o o o . —
Sawmthelil koxyx i lange Werkzeuge mit  wvsHoOro nHeTpy-
3 max. 700 mm Lange  menta gmHoi 1o 700
— und 400 mm Durchm.  mm @ 10 400 Mm
(inkl. zweitem Strichla-  (skn. BTopas nasep-
ser von oben) Hasi MapKupOBKa CB.)
“ma v 80.232.02 Sonderhaube Typ 4 Schutzhaube fiir extra  CrieumansHbii koxyx — o o o o — —
1; 3aLLMTHBII KOXYX lange Werkzeuge mit /w15 UIMHHOTO NH-
™n 4 max. 700 mm Lange  CTpymeHTa AnnHoi
— und 425 mm Durchm. 0 700 mm @ fi0 425
(inkl. zweitemn Strichla- M (K. BTOpas na-
ser von oben) 3epHas Mapkupoeka
CBEpXY)
< @4 80.254.00 Rundlaufmessvor-  Einfache und zuverlds-  Tpocras u Hanextas o — — — — — —
ar richtung sige Uberpriifung von  nposepka To4rocTH

YCTpoiAcTBO ANsl M3Me-
PEHUS TOYHOCTH BUeHMs

Rund- und Planlauf von
Schleifscheiben

OMeHus 1 BpaLLeHUs
WAMpOBANbHBIX KPYroB

@ inklusive/sk.

O optional/ onumonansHo

— nicht verfiigbar/onuus vesosmoxua

Technische Anderungen vorbehalten

Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

Best.-Nr. TD 1002 Tool Dynamic TD Preset | TD 800

Economic | Economic | Comfort | Comfort

Artikelbezeichnung | Beschreibung Onucauue
06o3HayeHne

apTukyna

Hp. 3aka3sa

&2 . >

¢+ 80.203.00 Wuchtschrauben- Satz bestehend aus Ha6op coctout u3 11 o o o o
AL sortiment 11x10 Sonderschrau-  x 10 creuvansHbix
@ Ha6op 6anaxcupo- ben zum Feinwuchten 601708 1l T04HOI
e BOYHbIX 60NTOB von Werkzeugaufnah-  0anaxcuposky onpa-
men mit Wuchtgewinden BOK C pesb0oBbimm
M6 (s. S. 39) oteepcTuamu M 6
(cm. cTp. 39)
7y 79.350.xx  Auswuchtringe Zum Feinwuchten von  [Ins touxoit Ganancu- o o o o o
° Banaxcuposodrble  Werkzeugaufnahmen — poBku onpasok ¢ uy-
KonbLa mit zylindrischem AuBen- JIMHAPUYECKNM HapyX-
—" durchmesser (s. S. 38) HuM AnaMeTPOM (CM.
ctp. 38)
% 80.207.01 PrazisionsWaage Zum hochgenauen [Lnsi CBEPXTOYHOrO o o o o o
Mpeuvavontble Beckl  Wiegen von Auswucht-  n3mepenns Ganancu-
gewichten POBOYHbBIX FPY3UKOB
=% 80.207.12 Software Waage Automatische Uber- AsTOMaTyeCKas ne- — — — o o
E Anbindung nahme des Rotorge- pefiaya Beca poTopa
0 nns nopkntoveqns  wichts von einer B porpamMmy 6anaH-
b NIeKTPOHHbIX BeCoB  Waage CUPOBKN
4 80.207.10 Werkzeugwaage Bestimmt das Gewicht [ins onpenenenus se- o o o o o
5 % Bechl o 3gewnsa-  der Werkzeugaufnahme, ca onpasky 1 onuvo-
== HUS MHCTPYMEHTa optional direkte Uber— HaIbHON Nepefayn
— nahme des Gewichtes in AatHbix B GasiaHc1po-
die Auswuchtsoftware ~ BO4HYIO pOrpamMmy
(s. Option 80.207.12)  (cM. onuys
80.207.12)
Ty 80.215.02 Laserdrucker fiir Laserdrucker mit Netz-  NasepHbiit npurtep ¢ o o o o o
I'- Protokolldruck werkanschluss zum NOAKI. K CETH e ne-
- Jla3epHblit npuHTEpP Ausdruck eines detail-  4at npotokona 6a-
— i pacnesatki npo-  lierten Wuchtprotokolls — /1aHCHPOBKM (B KOMO.
ToKONa (in Verbindung mit c onuyeii 80.214.00)
Option 80.214.00)
¢ 80.206.00 Satz Kalibrier- Magnete zu Versuchs-, Marnuts! s TecToB, o o o o o
i magnete Schulungs- und De- 06y4eHIs 1 [eMOH-
Habop kanubpoBoy-  monstrationszwecken — CTPauMOHHbIX Lene
“— HbIX MarHuToB
4 80.200.02 Schulung Die Schulung ist zwin-  06y4etue Heobxo- o o o o o
‘ 06yyetve gend erforderlich zur ~ aumo ans coxpane-
Wahrung etwaiger zu-  HYsi rapaTuiiHbIx
e— kiinftiger Gewahrleis-  TPeOoBaHuii
tungsanspriiche
i =+ 80.233.10 2. Touchscreen 2. Touch Screen fiir YcTaHoBKa 2ro CeH- — — — — —
2 CEHCOpHbIit Tool Dynamic Preset ~ copHoro avcrnes 8
|E avenneit TepPMUHaN ynpasnexus
ons TD Preset
¢+ 80.230.00 Eichmeister Zur Kalibrierung und [l kanuopoBsKku n o o o o o
# KanubpoBoyHas UberprUfung der NpoBEPKI HanaHcUpo-
BTY/Ka Wuchtmaschine BOYHOI MALUMHbI MPU
— mithilfe einer defi- oMLY TO4HO orpe-
nierten MaSSe D.eJ'IeHHOVI MaccCbl
© %  80.215.05 Etikettendrucker Ausdruck eines Klebe-  TMeuars pesynbraros — — — o o
& ,Dymo* etiketts mit den Mess-  v3mepenus Ha aTu-
- SmukeTouHbii npuk-  ergebnissen (Kurz- KETKY (KOpOTKMiA
— Tep “Dymo” protokoll); Anschluss ~ mpotokon); Moakio-
liber USB Schnittstelle  “€HME 4EPES PA3LEM
USB
v 80.245.13 Datenexport Wucht-  Software zum Daten- 10 g akcriopta — — — o o
| 1 ergebnisse export der Wuchter- pesynbTatoB GanaH-
[ [ 9KcnopT pesynbTatos  gebnisse CMpoBKN
_—— GanaHcupoBKM

— nicht verfiigbar/onuus vesosmoxua

@ inklusive/sk. O optional/ onumonansHo

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

Tool Dynamic Tool Control:
Flr mehr Bedienungskomfort
L1019 NOBbLILIEHHOTO KOMGOpTA ynpas/ieHns

Hochwertiger Touchscreen mit geharteter
Glasoberflache fiir hdchste Anspriiche und
einfachste Bedienung

BbICOKOKAYeCTBEHHbIVi CEHCOPHbIN 3KPaH C 3aka-
JIEHHbIM CTEKJIOM, OTBEH&IOLI_I,I/IVI BbICOKUM Tp860-
BaHWGM 1 OTAIMYAtOLLNIACS yA06CTBOM 06CyXM-
BaHUA

Traditionelle Eingabe (iber Tastatur
und Maus maglich

B03MOXHO TpaaMLMOHHOE yrpaBieHne
Yyepes KnaBmartypy u MblLLKY

Schublade fiir Zubehor
BbIaBUXHOI LMK Ans OCHACTKM

Ablagemoglichkeit fiir Drucker
Monka ons npunTepa

Aufbewahrung fiir Wuchtadapter
und Werkzeugzubehor
Monku ANs XpaHeHus agantepa U 0CHaCTKKn

Zusatzliche Schublade
LLONONHUTENbHbIVA BbIABUXHOW ALLNYEK




TOOL DYNAMIC SOFTWARE TDC 4.0

Intelligente Software fiir das Auswuchten
Das Auswuchten wird jetzt noch einfacher und
bedienerfreundlicher. Die Benutzeroberflache
ist jetzt komplett grafisch aufgebaut. Schaltfla-
chen mit Symbolen ersetzen an den meisten
Stellen die Textfelder. Die Auswahl kann iiber
Funktionstasten, Mausklick oder Touchscreen
erfolgen.

Der bewahrte einfache Aufbau der alten Ober-

flache wurde beibehalten. Wer die Tool Dynamic
schon kennt, kann ohne weiteres auch mit der

neuen Software arbeiten.

Dariiber hinaus gibt es eine Reihe von
zusétzlichen Funktionen

Eine Benutzerverwaltung erlaubt die Vergabe
von verschiedenen Zugriffsrechten. Beispiels-
weise kann ein Benutzer neue Werkzeugdaten
anlegen und Wuchttoleranzen festlegen, wah-
rend ein anderer nur die vorhandenen Daten
aufrufen und den Auswuchtvorgang durchfiih-
ren darf.

— Bedienerfreundliches Design

— Bedienung wahlweise mit Touchscreen

— Vorgabe der Auswuchttoleranz nach
Maschinentyp

— Werkzeugverwaltung mit Datenbank

- Werkzeugdatenverwaltung in Ordnerstruktur

- Einfacher Datenaustausch mit anderen
Systemen, z.B. Werkzeugdatenverwaltung

Weitere Optionen

— Angabe von verbotenen Bereichen, in denen
die Unwucht nicht ausgeglichen werden kann

— Berechnung von alternativen Auswuchtpositi-
onen

— Benutzerverwaltung mit Zugriffs-
berechtigungen

— Anbindung einer externen Waage moglich

— Optimierte Messzeit

— Messdatenexport

HoBoe uHTEeNNMreHTHOEe NporpaMMHoe o0e-
cneyeHune ang 6anaHCUPOBKN

banaHcupoBka ctana eue 6onee NpocToii u
yno6Hoii ans nonb3osartens. MonHocTbio rpadu-
yeckuit uutepdeic. CUMBONbLI 3aMEHSIIOT Tek-
CTOBbIE NMONS. AKTMBALIMS CUMBOJIOB MOXET MpO-
BOZMTBLCS Yepe3 KNaBULLHOE NONE, MbILLKY UK
CEHCOPHbIii 9KPaH.

CTpyKTYypa NpexHero 3apekoOMeHL0BABLLErO Ce-
65 nporpaMmMHOro 06ecneyeHns CoxpaHunach.
W pnsa Tex kto yxe pabotan ¢ MO Tool Dynamic
HOBOE NporpaMmMHoe 06ecneyeHne He COCTaBUT
HUKAKOVA TPYAHOCTH.

Kpome atoro MO fononHunoCch pSaoM HOBbIX
GyHKUMI

ALMUHUCTPMPOBAHWE NPaB NoNb30BaTeneii no-
3BONSIET ONPENENUTL Pa3NnyHbIe Npasa JocTyna.
Hanpumep oaunH nonb3oBaTenb MOXET CO3AaTb
$aiin ¢ HOBbIMU JAHHBIMU MO MHCTPYMEHTY U
onpeaenuTb gonyck aucbanaHca, apyroi xe
CMOXET TOJIbKO BbI3BATb 3TN JaHHbIE U MPOBECTM
6anaHcupoBKy.

YnoO6HbI Ang nonb3oBatens au3anH

— YnpasneHne yepes CEeHCOPHbIN aucnneil (on-
LIMOHANbHO)

— Onpepenenue fonycka aucbananca cornacHo
TMny obpabaTbiBatoLLEro LIeHTpa

— AMuHMCTpUpOBaHMe 6a30i JaHHbIX MO WH-
CTPYMEHTY

— AAMWHMCTPALMS [LAaHHBIMU MO MHCTPYMEHTY B
CTPYKTYpe nanok

— MMpocToit 06MeH faHHbIMIK C fPYTMMU CUCTE-

Mamu, Hanpumep, ¢ ynpasneHnem 6a3oi aaH-

HbIX M0 UHCTPYMEHTY

[lononHutenbHble onNuMn

— Yka3aHue 3anpeLLeHHbIX CEKTOPOB, B KOTOPbIX
He MOXeT NPoBOAUTbLCS GanaHcupoBka
PacuyeT anbTepHaTUBHBIX NO3ULIMIA fns GanaH-
CUPOBKM

AZIMUHMCTPUPOBAHME NpaB LOCTYNa Nojb30-
Batenei

[oaknioyeHne aKCTePHbIX BECOB
OnTMMM3NPOBAHHOE BPEMSI U3MEPEHUS
9KCMOPT AaHHbIX U3MePeHNs

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS

HAIMER.

Ubersichtliche graphische Benutzeroberflache
Hoseiii rpaguyeckunii uHTepderic

L O TE

Intuitive Meniifihrung
WUHTYNTUBHOE MEHIO ynpaBneHne ¢ rpapuyeckon GyHKLmM-
el nomouymn

I
o
t L -+
|
&

Funktion: Verbotene Bereiche
HoBas ¢yHkums: 3anpeLyeHHble CeKTOpbI

2.

P e -

Fortgeschrittene Diagnosefunktion
lMpogeccuonanbHas GyHKUMS AUArHOCTUKN

Technische Anderungen vorbehalten



HAIMER.

Tool Dynamic TD Preset:
Fir Individualisten//[Ing nupgneuayanncros

Tool Dynamic
Preset

Abbildung zeigt Tool Dynamic Preset mit Tool Control
Ha pucyHke n3obpaxeHa maiumHa Tool Dynamic Preset co cTorikoii ynpaBneHus



TOOL DYNAMIC TD PRESET

AUSWUCHTTECHNIK UND WERKZEUGVOREINSTELLUNG )
BAJTAHCUPOBKA UHCTPYMEHTA U NPEABAPUTEJIbHAA HACTPOUKA

Zwei bewahrte Systeme -

eine zukunftsweisende Innovation

Das Voreinstellen und Auswuchten von Werkzeugen sind aus einer moder-
nen Fertigung nicht mehr wegzudenken. Die logische Konsequenz daraus
ist, diese beiden Arbeitsgange zu vereinen. Die HAIMER Auswuchttechnik
und Messtechnik wurden in der Tool Dynamic TD Preset zu einer perfekten
Kombination verbunden. Die Spannung des Werkzeuges erfolgt in der
hochprazisen Auswuchtspindel mit dem bewahrten Adaptersystem von
HAIMER. Das spart Zeit und erhoht die Genauigkeit, weil das Werkzeug
nicht mehr umgespannt werden muss.

- Zukunftsweisende Spitzentechnologie

— Hochste Effizienz und Zeitersparnis durch Kombination von
zwei Arbeitsgangen

— AuBerste Genauigkeit durch hochprazise Spannung in HAIMER
Wuchtdaptern

— Gilinstiges Preis-Leistungsverhaltnis

- Geringer Platzbedarf

- Einfache und logische Bedienung

— Adapter fiir alle Schnittstellen

- Hochster Messkomfort

=
Voreinstellung
Messsystem mit hochauflésender Kamera und digitaler Bildverarbeitung

MpepgapuTenbHasa HacTpolika
Cuctema namepeHus ¢ kamepoi BbICOKOr0 paspeLueHms 1 uudppoBoii
06paboTKOii AaHHbIX

HAIMER.

[Llee onpaBpaewme ceds cucTeMbl —

TexHonorus Gyaywiero

be3 6anaHCMpOBKY 1 NpeBapUTeNbHOI HACTPOIKM yXe HEBO3MOXHO Npef-
CTaBUTb cebe COBPEMEHHOE NPOon3BOACTBO. [103TOMY IOTMYHO COEANHUTDL
3TW [1Ba npouiecca B 0fuH pabounii war. banaicuposoyHas TexHuka HAIMER
1 3MepuTenbHas TexHuKa coefuHeHsl B mogenu Tool Dynamic Preset u
npeacTaBnstoT cob0oi naeanbHyto KOMOMHALMIO. 3aXIM MHCTPYMEHTA NPou3-
BOAMUTCS B CBEPXMPELM3MOHHOM BanaHCUPOBOYHOM LIMMHAENE NPY NOMOLLM
onpaspaasLero cebs agantepa HAIMER. 3T0 3koHOMUT BpeMS 1 NOBbILIAET
TOYHOCTb, TaK Kak NHCTPYMEHT 3aXMUMaeTCs OAMH pa3 and AByx onepaumﬁ.

— [NepepoBas TexHonorns

— [oBbileHHas 3hHEKTUBHOCTb 11 IKOHOMMS BpEMEHU bnaropaps KoMbuHa-
LM aByx pabounx npoLeccos

— HauBbicLuas TOYHOCTb 32 CYET NPELM3UOHHOI0 3axXnma B agantepax
HAIMER

— OnTUManbHOEe COOTHOLLEHME LIEHbI U KayecTBa

— KomnakTHas KOHCTPyKLUS

— [pocToe 1 nornyHoe ynpasneHme

— Apantepbl 1S BCEX CUCTEM

— ToBbILWEHHBbI KOMPOPT

Software fiir Profis
Vielfaltige Mess- und Auswuchtmaglichkeiten in tibersichtlichen Meniis

MporpammHoe oGecneyenue ansg npodeccuoHanos
Pa3Ho06pasHble MeTofbl N3MepeHUs 1 BanaHcUPOBKM B HAMNAAHOM MEHIO

Technische Daten/Texuuyeckue panHbie
Tool Dynamic TD Preset

Abmessungen (BxHxT)/a6apurs [mm] 2000x1800x 850  Wiederholgenauigkeit/Cra6unsHocts nosropsemocty [mm] + 0,002
Gewicht/Bec [kgl 550 Anzeigegenauigkeit/TouHocts uxankaumn [mmy 0,001
Stromversorgung/Mapametps cetu [V/Hz] 230/50-60 Druckluft/Cxarwii Bosayx [bar] 5-6
Messtechnik X-Achse/mameputenstas Textuka ock X [mm] 200 max. Werkzeuglange Auswuchten/Makc. anuxa uictpymenta Ganancuposka [mm] 700
Messtechnik Z-Achse/mameputesnshas texHuka ock Z [mm] 400 max. Werkzeuglange Messen und Voreinstellen
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oyne oGopots winHaens [1/mua]  300-1100 Make. v MHCTPYMeHTa U3Mepenyie u Npens. HacTpoiika [mmj 450
Messgenauigkeit/TourocTs nameperuii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Pa6ouue 060pots! wnuuaens [mm] 400
Leistungsaufnahme,/Mouocts (kW] 15 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec uictpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.240.00

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

Tool Dynamic TD 800:
Flr Spezialisten/[lna cneunanncros

HAIMER.

i
~
-

Abbildung zeigt Sonderausstattung Rundlauf-Messstativ
Ha pucyHke crneunanbHas onuus WTaTue 4is U3MEPEHNs TOYHOCTHU Ha Buerne



TOOL DYNAMIC TD 800 HAIMER.
SONDERAUSWUCHTMASCHINEN
CNEUUAJNIbHBIE BAJTAHCUPOBOYHbLIE MALLUWUHDI

lhre Losung fiir groBe Rotoren bis & 800 mm Bawe peweHue ans KpynHbix potopos Ao & 800 Mm

Basierend auf der bewahrten Tool Dynamic Auswuchttechnik bietet die Tool Dynamic TD 800, ocHoBaHHas Ha M3BECTHOIA HanaHCMPOBOYHON cUCTe-

Tool Dynamic TD 800 die Grundlage zum Auswuchten von groBen Roto- me Tool Dynamic, npegnaraet pelexue A9 6anaHCMpOBKU PasHO0OPasHbIX
ren aller Art. Ob Lagerringe, Schleifscheiben oder Turbinenrader. Mit 1 60M1bLUIKMX POTOPOB. TaKMX KakK: KONbLLA NOAWMMHUKOB, LWAKDOBANbHbIE KPY-
maBgeschneiderten Spannadaptern wuchten Sie ihre Rotoren auf ge- v unv TypBuHHbIE Koneca. bnarofapsi NPOBEPEHHBIM 3aXUMHLIM afantepam
wohnt einfache und schnelle Weise. Bbl cMoxeTe 6anaHcuposath Bawm potopsl no npexHeMy npocTo 1 BbICTPO.

{
| HAIMER.

Die geteilte Schutzhaube 6ffnet sich zur Seite. Somit ist der Rotor von oben
zuganglich. Schwere Teile kénnen mit einem Kran bewegt werden.

3aWmTHBINA KOXYX YA0OHO CKOHCTPYMPOBAH A/1St YNPOLLEHHOTO A0CTYNA K WINHAENHO.
Takum 06pa3om BO3MOXEH LOCTYN K POTOPY CBEPXY. [lns pasmeLLeHns Taxenblx feTa-
neft MOXHO CNOJb30BaTh KpaH.

Technische Daten/Texuuyeckue panHbie
Tool Dynamic TD 800

Abmessungen/abaputs [mm] 2000x1950x1020  Druckluft/Cxarsiit Bosayx [bar] 5-6
Gewicht/Bec [kgl 600 Luftverbrauch/Motpe6nenne sozayxa [I/h] 30
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6oune o60potsl wnukpens [1/mun]  100-1100 max. Werkzeuglange/Makc. anuna nictpymenta [mm] 750
Messgenauigkeit/To4HocTs nsmepermit [gmm] <0,5 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auametp nxctpymenta [mm] 800
Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nxctpymenta [kgl 110
Leistungsaufnahme/Mourocts [kWI 1,0 Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.270.00

Technische Anderungen vorbehalten/Msi octasnsem 3a co6oii paso Ha TeXHUIECKIE U3MEHEHNS

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

Tool Dynamic Automatic:
Fir Profis/[nga npodeccnoHanos

HAIMER.

Tool Dynamic
Autornatic




TOOL DYNAMIC AUTOMATIC

VOLLAUTOMATISCHE AUSWUCHTTECHNIK

HAIMER.

ABTOMATUYECKAA BANAHCUPOBOYHAA TEXHUKA

Die neue Dimension des Wuchtens —
schneller, besser, effizienter!

Die neue Tool Dynamic Automatic

Die neue Tool Dynamic Automatic ist eine universelle CNC-gesteuerte
Auswuchtmaschine mit automatischem Ausgleich der Unwucht. Die Un-
wucht wird in einer oder zwei Ebenen durch Bohren, Frasen oder Schlei-
fen entfernt. Diese Bearbeitung kann horizontal und vertikal erfolgen.

Die Bedienung der Auswuchtmaschine erfolgt iiber einen integrierten
19" Touchscreen. Als NC-Steuerung kommt eine Siemens 840Ds| zum
Einsatz, die gleichzeitig zur Wuchtsoftware angezeigt wird.

Automatisches Auswuchten - so funktioniert's!

Nach der Messung der Unwucht berechnet die Software, wie tief gebohrt,
gefrast oder geschliffen werden muss, um die Unwucht zu beseitigen.
Die Wuchtspindel dreht sich in die richtige Position. Die integrierte CNC-
Einheit fahrt die vorgewahlte Auswuchtebene an und tragt automatisch
die notwendige Materialmenge ab. Fertig.

Schneller und einfacher kann Auswuchten nicht sein. Fehler wie z.B.
durch falsche Markierungen am Werkzeug oder durch versehentlich
falsche Bohrtiefe beim manuellen Bohren sind ausgeschlossen.

— Unwucht messen und beseitigen in einem Arbeitsgang

— Schnell, einfach und wirtschaftlich

- Keine Fehlbohrungen am Rotor

— Integration in automatische Produktionslinie méglich

- Spezielle Software fiir besondere Auswuchtverfahren moglich

Tool Dynamic Automatic — vollautomatische vertikale
CNC-Auswuchtmaschine: Maximaler Komfort, maximale Prozess-
sicherheit bei hochster Effizienz und Prazision.

Bestell-Nr. 80.260.00

Steigern Sie lhre Effizienz: Wuchten in Rekordzeit!
Moebiwaiite 3¢ peKTMBHOCTL: GanaHcMpoBKa B pekopaHoe Bpems!

Wuchtvorgang:
Einfachmessung, Korrektur
und Nachkontrolle

Tool Dynamic
Automatic

Mpouecc 6anaHCUpPOBKHU:
OpHokpaTHoe u3MepeHue,
KOPPEKTMPOBKA 1 NpoBEpKa

konventionelles Wuchten
KOHBEHLMOHANbHAs GanchprBKa

Zeit/ spems [s]

HoBas apa 6anaHcupoBku —
obicTpen, nyywe, appekTneHen!

HoBas moaenb Tool Dynamic Automatic

Hosasi mogenb Tool Dynamic Automatic sBnsieTcs yHuBepcanbHoi 6anaHcupo-
BOYHOW MalLMHOI ¢ ynpasnenunem UMY ang aBTOMaTMyeckoro ynaneHus auc-
banaHca. [lucbanaHc yfansieTcs B OHOM UM ABYX CEYEHMSIX NYTEM BbICBEP/IU-
BaHus, ppe3epoBkM unm Winposku. Ita 06paboTka MOXET NPOBOAUTCS Kak
FOPU30HTANIbHO TaK U BEPTUKANbHO.

YnpaeneHne 6anaHcMpOBOYHOI MALLIMHBI OCYLLECTBASETCS Yepes3 UHTerpupo-
BaHHbIi 19"’ ceHcopHbii 3akpaH. [ng ynpasnexus UMY npumensetcs Siemens
840Dsl, rae oaHOBpEMEHHO 0TOOpaxaeTcs nporpamMma ns 6anaHcMpoBKM.

AsTomaTuyeckas 6anaHcMpoBKa — OCYLLECTBASeTCS Takum o0pa3om!

Mocne namepenns aucbanaHca nporpaMma PacyuTbIBAeT He0OX0ANMYIO
rnybuHy ceepnenns, Gpe3epoBkM UK WANGOBKKM, Ans yaaneHus gucbanaH-
ca. banaHcUpOBOYHbIA WNMHAENL aBTOMATUYECKM NOBOPAYNBAETCS B MO-
3uumio aucbananca. MHterpuposaHHbiil 610k HIMY pasmeluaeTcs Ha BbiOpaH-
HOM CeyeHumn aisi 6anaHcUpPoOBKM N aBTOMATUYECKM CHUMAeT Heo6X0AMMOoe
KO/IMYECTBO Macchbl. [0TOBO.

banaHcupoBka He MOXeT ObiTb ObicTpeit 1 npolue. OwKnbkM Kak HenpaBuib-
Hble MapPKMPOBKM FNyOUHbI CBEPAEHUS NPYU MaHYaNlbHOM CBEPNEHUM TaKUM
06pa3om MUCKOYaTCS.

— JncbanaHc namepsieTcs v yaansetcs ofHUM paboynm warom

BbICTPO, MPOCTO M 3KOHOMHO

Be3 ownboYHbIX CBEPNEHNIA HA pOTOpPax

— Bo3MOXHa nonHas UHTerpawys B aBTOMaTUYeCKy0 NPON3BOACTBEHHYIO
JINHEiKY

MporpammHoe obecneyeHne ans 0co6eHHbIX HanaHCMpPOBOYHbIX MPOLLEC-
COB N0 3anpocy

Tool Dynamic Automatic — nonHOCTbIO aBTOMaTUYECKas BEpTUKaNbHas Oa-
NaHCUPOBOYHas MallmHa ¢ 6nokom YMY: MakcumanbHblii KOMGOPT, Mak-
CUManbHas HaleXXHOCTb NPOLECCOB U OJHOBPEMEHHO NOBbILLEHHAs
3¢ PEeKTUBHOCTb U TOYHOCTb.

Hp. 3akasa: 80.260.00

100 200 300

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS




HAIMER.

TOOL DYNAMIC AUTOMATIC

lhre Vorteile auf einen Blick

m Automatische Beseitigung der Unwucht auf einer oder zwei Ebenen
durch Bohren, Frasen oder Schleifen durch integrierte simultane
4-Achs-CNC-Bearbeitungseinheit

m Integrierte austauschbare Wuchtadapter spannen die Rotoren in hochs-
ter Prazision. Neben den Standardadaptern fiir alle gangigen Schnitt-
stellen gibt es auch Sonderausfiihrungen fiir spezielle Anwendungen

m Greifer flir automatische Umschlagmessung (Option). Dieser kann ohne
zusatzliches Werkzeug aufgesteckt und mit dem Wuchtadapter flexibel
ausgetauscht werden

m Anfallende Spane werden schnell und sauber Giber einen Sauger entsorgt
m Zentralschmierung erlaubt nahezu wartungsfreien 3-Schicht-Betrieb
m Wuchtspindel und Schaltschrank sind gekiihlt

m Dynamischer Messlauf sorgt fiir kiirzeste Messzeiten — wuchten und
kontrollieren Sie lhre Rotoren in Rekordzeit!

m Einfachmessung, Bohren und Nachkontrolle in weniger als 1 Minute

m Robotereinbindung maoglich — damit sind einer Integration in eine
Fertigungsstrasse keine Grenzen gesetzt

m Durch intelligente Software kdnnen bereits gewuchtete Rotoren einfach
nachgewuchtet werden

LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOJEJTU

Bce nntocbl HA 0aMH B3rnan,

m AsTOMaTtMyeckoe yaanesne gucbanaHca B OfHOM MM ABYX CEYEHMUSAX My-
TEM BbICBEP/INBAHMS, GPE3EPOBKM UK WANGOBKM NPU NOMOLLM UHTErPU-
POBAHHOIO CUMYNbTAHHOTO 4X-0CEBOro Yny-6noka

B VHTErpupoBaHHbie CMEHHbIE aaanTepsbl Ans NPeLu3noHHOro 3axuma Bawmx
POTOPOB. Kpome CTaHaapTHbIX afanTepos s PacnpoCTPaHEeHHbIX CUCTEM
B HAIMYMK TaK Xe creumanbHblie pa3padoTkv Ans 0Co0bIX NPUMEHeHNit

m 3axsat 15 aBTOMATMYECKOr0 M3MEPEHMS C MHAEKCMPOBAHNEM (OnLms).
3axsart ycTaHaBnuBaetcs 6€3 LONONHUTENLHOrO MHCTPYMEHTA 1 MOXET
OblTb 3aMEHEH BMECTE C afilanTepoMm Ans 6anaHcMpoBku

m CTpyxka yaansietcs ObicTpo 1 3PEKTUBHO NPY NOMOLLY CreLUanbHoii cu-
CTEMbI

m LleHTpansHas cmaska no3BonsieT 3x-CMeHHylo paboTy npakTuyecku 6e3
npocToeB

m banaHCcMpoBOYHbIN WNWHAENb U INEKTPOLLKAd 0XnaxaaTcs

m [lnHamMmuyeckuii npoLecc U3MepeHus no3soNseT Npom3BoaUTL 3aMep B
KpaTyaiiume cpoku — 6anaHcupoBaTh U KOHTPOAMPOBATL POTOPLI B pe-
kopaHoe Bpems!

m OfHOKPATHOE M3MepPEHNe, BLICBEP/MBAHME U NPOBEPKA MEHee YeMm 3a 1
MUHYTY

m B03MOXHO ncnonb3oBaxue poboTa — Takum 06pa3om Ans HTerpaLmum
NPON3BOLCTBEHHYIO JIMHEIKY HET rPaHuL,

m bnaropaps UHTENNMreHTHOMy nporpaMmHoMy 06ecneyeHnto yxe otbana-
CUPOBAHHblE POTOPLI MOTYT NPOCTO U BbICTPO 6anaHcMpoBaTbCH NOBTOPHO
(cepuitHoe NpoM3BOACTBO)

Automatische Beseitigung der Unwucht durch CNC Bearbeitungseinheit
AsTomMaTuyeckoe yaaneHue aucbanatca npu nomouum 61oka uny

Integrierter Wuchtadapter und Greifer fiir automatische Umschlagmessung
MHTerpupoBaHHbiil agantep ans 6anaHCUPOBKYW 1 3aXBaT A4/ aBTOMATUYECKOro N3Me-
PEHNs NHAEKCUPOBAHUEM.

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

TOOL DYNAMIC AUTOMATIC
LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOJEJTNU

Technische Daten/Texuuueckue panHbie

Messgenauigkeit/Tounoctb nsmepeHuii

Messgenauigkeit/To4HocTs namepenms <0,5 gmm

Grenzabmessungen des Rotors/Makc. pasmepbi potopa

Max. Durchmesser/Makc. auamerp 400 mm

Max. Lange/Makc. anvna 600 mm

Max. Gewicht/Maxc. sec 50 kg

X-Achse/X-ocb 155 mm

Y-Achse/Y-och 395 mm

Z-Achse/Z-och 205 mm

B-Achse/B-och 360°

Eilgange/YckopeHHblit xoa 20 m/min in allen Achsen/Ha scex ocsix
Wuchtspindel/6anancuposounbiii wnunpens

Max. Drehzahl/Makc. pa6ouune 060poTsl 1400 U/min/1/mun

Max. Drehmoment/Makc. kpyTauimit MOMEHT 35 Nm

Werkzeugspindel/6nok 4ny

Schnittstelle/MuTtepderic VDI 30

Max. Drehzahl/Makc. pa6ouue 06opotsl 6000 U/min frei programmierbar/noanexut ceo60AHOMY NPOrpaMMUPOBaHNI0
Max. Drehmoment/Makc. kpyTauimit MOMEHT 15 Nm bei/npn S3-25%

Max. Bohrleistung/Makc. mowHocTs cBepreHns @10 mm in gehartetem Stahl HRC 60/ & sakanentoii cranu ¢ HRC 60
Bearbeitungsbereich des Rotors bei horizontaler Bearbeitung/OnepauuonHbiit guanasat potopa B ropusoHTansHoM mopyce
Max. Durchmesser/Makc. auamerp 400 mm

Max. Hohe/Makc. Bricota 250 mm

Bearbeitungsbereich des Rotors bei vertikaler Bearbeitung/OnepauuonHbiit ananason potopa B BepTukansHom Moayce
Max. Durchmesser/Makc. auamerp 400 mm

Max. Hohe/Makc. eeicoTa 280 mm

Technische Anderungen vorbehalten/Mi octagnsem 3a co60ii NPaB0 Ha TEXHUHECKWE UBMEHEHNS]

Integrierte Steuerung und Wuchtsoftware
NHTErpupoBaHHoe ynpasneHne u 6anaHcMpoBOYHOE NPorpamMMHoe obecneyeHne

Technische Anderungen vorbehalten 27
Msl ocTaBnsieM 3a co60ii NPaBO Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBI MPUMEHEHUA

Verdichterrad fiir

Turbolader

Auswuchten durch Umfangsfrasen
axial.

Potop ang TypGokoMnpeccopa
banancuposka nytem ocesoro rne-
pudepuitHoro GppeseposaHns

Auswuchten von Schleifschei-
ben durch axiales Bohren

Mit ausgewuchteten Schleifscheiben
reduziert sich die Rautiefe in der
Komponente, was zu einer deutlichen
Leistungssteigerung des Prozesses
und zu einer hoheren Genauigkeit
des Endproduktes fiihrt.

BanancupoBka WwnngoBanbHbIX
Kpyroe oceBbiM BbiCBEpJIUBaHUEM
Mpw ncnonb3oBaxmm 0T6aNaHCUPO-
BaHHbIX WANGOBANBHBIX KPYrOB
YMEHbLUAeTCs rnyomHa MUKPOHE-
POBHOCTW KOMMOHEHTOB, 4TO B CBOIO
ovyepeab NPpMBOAUT K NOBLILLIEHUIO
NPON3BOANTENBHOCTM NpoLLecca 1
MOBBILIEHHON TOYHOCTU KOHEYHOrO
NPOAYyKTa.

Auswuchten einer Schleifschei-
be durch axiales Bohren

BbanaHcupoBka wnnposanbHOro
Kpyra nyTem 0CeBoro BbiCBEp/u-
BaHUS

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS




HAIMER.

Werkzeuge zur
Holzbearbeitung

Durch Auswuchten verhindern Sie
Schneidenausbriiche und Vibratio-
nen und ermaéglichen eine absolute
Kantensauberkeit am Mobelstiick.
Somit steigern Sie Ihre Produktivi-
tat und kénnen eine hohere Zer-
spanleistung realisieren.

WHcTpymeHTbl Ang aepesoobpa-
00TKM

BanaHcupoBka npenoTepaTuT
CKOMbI PEXYLLEI KPOMKM 1
BO3HUKHOBEHME BUOPaLIUii u
caenaeT KPOMKM MeBenn YnCcTbIMM
1 TOYHBIMM. TaK Xe MoBbICUT
npon3soanTenbHOCTb N 06bem
pesaHus.

Wuchten von Feinbohrkdpfen
Sie erzielen hohere Toleranzgrade
und eine bessere Rundheit. Die
Zerspanleistung kann bis zu 300%
gesteigert werden.

BanaHcupoBKa WINMHAENbHbIX
ronoBokK

Bbl LOCTUrHMTE NIyYLLIMIA AOMYCK 1
yAyyLeHHyto kpyrnoctb. O6bem pe-
3aHnsi MOXET ObITb MOBbILLEH 1O
300 %.

Messerkopf, Auswuchten in

2 Ebenen

Bei lang auskragenden Rotoren
muss auch die Momentenunwucht
beseitigt werden (dynamisches
Auswuchten). Dies fiihrt bei langen
Werkzeugen zu hoherer Zerspan-
leistung und besserer Oberfla-
chengiite.

TopuoBas HacagHasa ¢ppe3sa,
GanaHcMpOBKa B 2 ceYeHnaX

B potopax ¢ 60/1bWNM BbINETOM
HeoOX0AMMO yaansiTb MOMEHTHbIN
ancbanaHc (aMHamuyeckas 6anaH-
CUPOBKA). ITO NOBLILLIAET NPON3BO-
INTENbHOCTb U YAYYLWAEeT NOBepX-
HOCTb 0OpabaTbiBaemMon AeTanu.

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBI MPUMEHEHUA

Auswuchten von Werkzeugen
mit Hilfe des HG-Wuchtadap-
ters fiir Schaftwerkzeuge

Fiir weitere Informationen dazu
siehe S. 36.

BanancupoBka UHCTpYMeHTa npu
NOMOLUY NPEeLM3UOHHOr0 ajanTe-
pa ansg XBOCTOBOI0 MHCTPYMEHTa.
Cm. cTp. 36 ans nanbHewnwen
nHbopmaLmm

Verdichterrader fiir Turbolader
Axiales Bohren.

Potopbl ang Typ6okomnpeccopa
OceBoe BbICBEP/MBAHNE.

Wuchten von PKD-Fiigefrasern
fiir Laminat

Wuchten ermdglicht die beste
Kantenqualitat im Mobelstiick
durch vibrationsfreien Lauf der
Werkzeuge. Dazu wird die Larm-
belastigung bei der Bearbeitung
auf ein Minimum reduziert.

BanaHcupoBka ¢yroBanbHbIX ro-
NOBOK A1 TaMUHaTa
banaHcupoBka N03BONSIET YNyyLWINTb
kayecTBO MebenbHbIX KPOMOK
6narozpaps 6e3snbpaunoHHOMyY
XOAy MHCTPYMeHTa. Kpome atoro
COKPALLAKTCS 3BYKOBLIE
BO3/eiCcTBIA npu 0bpaboTke.

._'_rb ‘:"‘:“_‘“-_u!
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Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS




HAIMER.

WUCHTADAPTER HSK
BANTAHCUPOBOYHbIN AOANTEP HSK

- pm-genaue Spannung fiir hochste  — mukpoHHO TO4HBIN 3aXKUM 719 Han-
Mess- und Wiederholgenauigkeit BbICLUEI TOYHOCTI U CTAOMIBHOCTH
- Einfaches Austauschen durch 13MepeHuii
kompakte Bauweise — [lpocras 3ameHa agantepa 6naro-

naps KOMMAKTHOA KOHCTPYKLMK

T
— 4
o

< Achtung: Adapter nur kompatibel BHumaHue: BanaHcupoBOYHBbINA apan-
mit original HAIMER Tool Dynamic Tep COBMECTUM TOJIbKO C GanaHcHpo-
Auswuchtmaschinen BOYHbIMU MaLumHamu dupmbl HAIMER

HSK Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem/HSK GanaHcupoBouHbIii aganTep ¢ aBTOMaTMHECKOi CUCTEMOI 3aXnMa

HSK-Schnittstelle | Adapter-Bestell-Nr. | Entsprechung | Beschreibung Hohe H [mm]
HSK-untepdeiic Hp. 3akasa Onucaxne Bbicota Himm]
80.201.E25.00 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E25 ¢ saxumHoil cuctemoit
__
A 80.201.A32.00 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A32 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
B 80.201.E25.00 B32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E25 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
C 80.201.A32.00 C32=A32 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A32 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
D 80.201.E25.00 D32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E25 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
E 80.201.E32.00 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E32 ¢ saxumHoii cuctemoit 0
F 80.201.E25.00 F32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E25 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
A 80.201.A40.00 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A40 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
B 80.201.E32.00 B40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E32 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
C 80.201.A40.00 C40=A40 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A40 ¢ saxumHoii cuctemoit 0
D 80.201.E32.00 D40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E32 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
E 80.201.E40.00 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E4O ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
F 80.201.E32.00 FA0O=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E32 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
A 80.201.A50.00 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A50 ¢ 3axumHoii cuctemoii 0
B 80.201.E40.00 B50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E40 ¢ saxumnoii cuctemoii 0
C 80.201.A50.00 C50=A50 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A50 ¢ 3axumHoii cuctemoii 0
D 80.201.E40.00 D50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ana HSK-E40 ¢ saxumHoit cuctemoi 0
E 80.201.E50.00 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E50 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
F 80.201.E40.00 F50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E4O ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
HSK 63 ! | |
A 80.201.A63.00 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A63 ¢ 3axumHoii cuctemoii 0
B 80.201.E50.00 B63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E50 ¢ saxumHoii cuctemoit 0
C 80.201.A63.00 C63=A63 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A63 ¢ 3axumHoii cuctemoii 0
D 80.201.E50.00 D63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E50 ¢ saxumHoii cuctemoit 0
E 80.201.E63.00 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
F 80.201.E50.00 F63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E50 ¢ saxumHoii cucremoit 0
Weinig 80.201.W63.00 Adapter fiir Weinig-Schnittstelle/Anantep ang Weinig
Makino 80.201.F63.00.M  Makino F63 Adapter fiir Makino F63 Schnittstelle/ Anantep ans Makino F63
Makino 80.201.F80.00.M  Makino F80 Adapter fiir Makino F80 Schnittstelle/Anantep ana Makino F80
A 80.201.A80.00 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A80 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
B 80.201.E63.00 B80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
C 80.201.A80.00 C80=A80 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A80 ¢ saxumHoii cuctemoii 0
D 80.201.E63.00 D80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
E 80.201.E80.00 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E8O ¢ saxumHoii cucremoii 0
F 80.201.E63.00 F80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ 3axumHoii cuctemoit 0
HSK 100 ! | |
A 80.201.A10.00 Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Anantep ang HSK-A100 ¢ saxumnoit cuctemoii 0
B 80.201.E80.00 B100=E80  Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep ana HSK-E8O ¢ saxumHoir cuctemoi 0
C 80.201.A10.00 C100=A100 Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A100 ¢ saxumuoii cucremoin 0
D 80.201.E80.00 D100=E80  Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep pna HSK-E8O ¢ saxumHoir cuctemoi 0
E 80.201.E10.00 Adapter fiir HSK-E100 mit Spannsystem/Anantep ang HSK-E100 ¢ saxumnoit cuctemoii 0
F 80.201.E80.00 F100=E80  Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep ana HSK-E8O ¢ saxumHoir cuctemoit 0
80.201.A125.00 Adapter fiir HSK-A125 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-A125 ¢ saxumnoii cuctemoin 61

Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//ipyrve anantepsi moryT 6biTe npenoxers Bam no sanpocy

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

WUCHTADAPTER HSK — ERHOHTE VERSION

— Erhohte Version fiir bessere Zu-
ganglichkeit
— pm-genaue Spannung fiir hochste
Mess- und Wiederholgenauigkeit
— Einfaches Austauschen durch kom-
- pakte Bauweise
Achtung: Adapter nur kompatibel
mit original HAIMER Tool Dynamic
Auswuchtmaschinen

HSK Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem - erhdhte Version

BAJTAHCUPOBOYHbIA AQANTEP HSK - YBEJTMYEHHbIN

— YBENNYEHHbIN Ans NyyLweid AOCTYMHO-
cTu

— MWUKPOHHO TOYHbIV 3aXWUM s Hau-
BbICLLIEI TOYHOCTM 1 CTAOMIBHOCTY
13MepeHuit

— [pocrasg 3ameHa agantepa bnaropaps
KOMMAKTHOM KOHCTPYKLIMM

BHumanue: banaHcMpoBOYHbIA afantep
COBMECTUM TOJIbKO C HanaHCMPOBOYHbI-
Mu mawmnHammn ¢upmel HAIMER

BanaHcupoBoyHbii agantep HSK ¢ aBTOMaTM4eCKUM 32XKMMOM — YBENIMYEHHDIA

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pazmepa konyca Hoéhe H/Bbicota H [mm]

80.201.E32.02 HSK-A/C/E 32; HSKB/D/F 40 57
80.201.E40.02 HSK-A/C/E 40; HSK-B/D/F 50 57
80.201.E50.02 HSK-A/C/E 50; HSK-B/D/F 63 57
80.201.E63.02 HSK-A/C/E 63; HSKB/D/F 80 57

Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//ipyrve anantepsi moryt GbiTb npeanoxensi Bam no 3anpocy

WUCHTADAPTER ROLLOMATIC
BANNTAHCUPOBOYHbIN AAANTEP ROLLOMATIC

— Erhohte Version fiir bessere Zu-
ganglichkeit

— pm-genaue Spannung fiir hochste
Mess- und Wiederholgenauigkeit

- Einfaches Austauschen durch kom-
pakte Bauweise

_<

— YBeNUYEHHbIN ANs NyyLleid 4oCTynHo-

CTn

— MUKPOHHO TOYHBI 33XUM [/ Hau-

BbICLUEI TOYHOCTH 1 CTaBUIBLHOCTM
U3MEPEHNI

— [Mpocras 3ameHa agantepa 6narofaps

KOMMAKTHOI KOHCTPYKLMM

Achtung: Adapter nur kompatibel
mit original HAIMER Tool Dynamic
Auswuchtmaschinen

BHumanue: banaHcupoBoyHbI apgantep
COBMECTUM TOJIbKO C 6anaHCpOBOYHbI-
Mu MawwmrHamm pupmsl HAIMER

Wuchtadapter Rollomatic PerfectArbor mit automatischem Spannsystem
BanancuposouHbiii apantep Rollomatic PerfectArbor ¢ asTomatyeckum saxumom
Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pazmepa konyca Héhe H/Bbicota H [mm]

80.201.R025.00 RO25 - 20 57
80.201.R025.01 RO25 - 25 57

Weitere Adapter auf Anfrage erhaltlich//ipyrve anantepsi moryT 61Tb npesnoxens Bam no sanpocy

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

WUCHTADAPTER SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM/KM4X
BANAHCUMPOBOYHbLIN AQANTEP SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM/KM4X

— pm-genaue Spannung fiir hochste  — mukpOHHO TO4HBIV 3axxuUM s Hau-
Mess- und Wiederholgenauigkeit BbICLUEI TOYHOCTM U CTAOMIBHOCTH
— Einfaches Austauschen durch 13mepeHuii
kompakte Bauweise — Mpocras 3ameHa aganTepa 6naro-

[apsi KOMNAKTHOM KOHCTPYKLMM

Nz

g[ Achtung: Adapter nur kompatibel BHumanme: banaHcupoBOuHbINA apan-

mit original HAIMER Tool Dynamic Tep COBMECTUM TOJNbKO C GanaHcHpo-
Auswuchtmaschinen BOYHbIMU MaLumHamu dupmbl HAIMER

SK/BT/CAT/BBT Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem

SK/BT/CAT GanaHCMpOBOYHbIi1 aganTep C aBTOMaTUYeCKOl CUCTEMOM 3aXUMa

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pazmepa konyca fiir Anzugsbolzen/ans wrpeeeneil Hohe H/Bbicota H [mm]

80.201.330.01 SK30/BT30/BBT30" Gewinde/peas6a M12 0

80.201.330.01.IN CAT30 Gewinde/peas6a 1/2"13 0

80.201.330.02 SK30 DIN 69872; ISO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0

80.201.330.02 BT30/BBT30" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/JF 0

80.201.330.04 SK30 ISO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC 0

80.201.140.01 SK40 DIN 2080 Gewinde/pess6a M16 0

80.201.340.01 SK40/BT40/BBT40Y Gewinde/peas6a M16 0

80.201.340.01.IN CAT40 Gewinde/pess6a 5/8"™11 0

80.201.340.02 SK40 DIN 69872; ISO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0

80.201.340.02 BT40/BBT40V JIS B6339 0

80.201.340.04 SK40 ISO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC 0

80.201.340.06 BT40 MAS 30°/45°/90°; 1SO 7388-3, Form/Tun JD/JF 0

80.201.150.01 SK50 DIN 2080 Gewinde/pess6a M24 0

80.201.350.01 SK50/BT50/BBT50" Gewinde/peas6a M24 0

80.201.350.01.IN CAT50 Gewinde/pess6a 1"-8 0

80.201.350.02 SK50 DIN 69872; ISO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0

80.201.350.02 BT50/BBT50" JIS B6339 0

80.201.350.04 SK50 ISO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC 0

80.201.350.06 BT50/BBT50" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/ JF 0

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca Hohe H/Bbicota H [mm)]

80.201.C3.00 Capto C3 7

80.201.C4.00 Capto C4 7

80.201.C5.00 Capto C5 7

80.201.C6.00 Capto C6 7

80.201.C8.00 Capto C8 7

80.201.C10.00 Capto C10 7

Bestell-Nr./Homep 3akasa fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca Hohe H/Bbicota H [mm]

80.201.KM40.01 KM40 7

80.201.KM50.01 KM50 7

80.201.KM63.01 KM63 7

80.201.KM80.01 KM80 7

80.201.KM100.01 KM100 30

80.201.KM125.00 KM125 (auf Anfrage/=no sanpocy)

Bestell-Nr./Homep zakaza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca Héhe H/Bbicota H [mm]

80.201.KM63.4X KM4X 63 7

80.201.KM100.4X KM4X 100 30

1) BBT: auch geeignet fiir BIG-Plus/npumerumo ans BIG-Plus
Weitere Adapter auf Anfrage erhaltlich//lpyrve ananteps moryT 6biT npeanoxersl Bam no sanpocy

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

HSM WUCHTADAPTER (MANUELL) ;
BANAHCUPOBOYHbIN AQANTEP HSM (PYYHOU 3AXUM)

(=)
—4
B
20 H 34
Manueller Wuchtadapter mit Hiilsenspanndorn fiir BanaHcupoBOYHbI aganTep ¢ 3aXXWMHbIM JOPHOM CO CTEPXHEM Kpense-
Innendurchmesser mit einer Bohrung von @ 15 bis @ 100 mm HUS ANS BHYTPEHHEro AuameTpa oteepctus ot 15 go 100 Mm, pyyHoii 3a-
XUM
- Spannbereich - 0,3 / + 0,5 mm — [nana3oH 3axuma -0,3/+0,5 Mmm
- Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — TOYHBIV LLEHTPUYECKNIA 3aXMM 1 MaKCUManbHOI NOBTOPSIEMOCTH
- Feingewuchtet auf <1g-mm — ToyHag 6anaHcupoBka 1o < 1 rmMm
— Individuell einsetzbar — WupomBuaoyanbHoe npuMeHeHue
Achtung: BHumaHue:
Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic BanaHcMpoBOYHbI afanTep COBMECTUM TONbKO ¢ 6anaHCUPOBOYHBIMIA MaLLIK-
Auswuchtmaschinen Hamu dmpmsl HAIMER

HSM Wuchtadapter mit manuellem Spannsystem/BanaHcupoBouHbiii agantep HSM ¢ pyytbiv 3axumom 80.201.HSM00.00
HSM 00 Spannbereich/[inanasoH 3axuma 15-20 mm

Bestell-Nr./Homep 3akaza Spannsatz/3axumHoii Ha6op | Bohrung/Oteepctue @D - 0,3 /+ 0,5 mm | Hohe H/BuicotaH | Spannlidnge/3axumuas pnvHa

80.201.HSZ00.15 @15,0 100 mm 34 .
80.201.HSZ00.15.5 @155 100 mm 34 =
80.201.HSZ00.16 @16,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.16.5 @16,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.17 @17,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.17.5 @175 100 mm 34
80.201.HSZ00.18 @18,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.18.5 @185 100 mm 34
80.201.HSZ00.19 @19,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.19.5 @19,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.20 @ 20,0 100 mm 34

Die HSM Wuchtadapter (manuell) sind auch fiir @ 20 mm - 100 mm erhaltlich (auf Anfrage)
BanaHcupoBouHblii agantep HSM (pyyHoii 3axum) Takxe MOXeT ObiTb npenoxeH ans auametpa 20 mm-100 MM (no 3anpocy)

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt/
[ng npumeHenus HeobxoAUM oanH 6anaHCMPOBOYHbII IOPH M OfiHA 3aXMUMHas LiaHra

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

HSA WUCHTADAPTER (AUTOMATIK) )
BANAHCUPOBOYHbIN AQANTEP HSA (ABTOMATUYECKWUU 3AXUM)

—

—
1

W — s
i E

(20)
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||
20 H 34
Automatischer Wuchtadapter mit Hiilsenspanndorn fiir BanaHcupoBOYHbI aganTep ¢ 3aXXWMHbIM JOPHOM CO CTEPXHEM Kpense-
Innendurchmesser mit einer Bohrung von @ 15 bis @ 100 mm HUS ANS BHYTPEHHEro auametpa oteepctus ot 15 go 100 mm, aTomatu-
4eCKuii 32KUM
- Spannbereich - 0,3 / + 0,5 mm — [nana3oH 3axuma -0,3/+0,5 Mmm
- Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — TOYHBIV LLEHTPUYECKNIA 3aXMM 1 MaKCUManbHOI NOBTOPSIEMOCTH
- Feingewuchtet auf <1g-mm — ToyHag 6anaHcupoBka 1o < 1 rmMm
— Individuell einsetzbar — WupomBuaoyanbHoe npuMeHeHue
Achtung: BHumaHue:
Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic BanaHcMpoBOYHbI afanTep COBMECTUM TONbKO ¢ 6anaHCUPOBOYHBIMIA MaLLIK-
Auswuchtmaschinen Hamu dmpmsl HAIMER

HSA Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem/BanatcupoBouHbliii agantep HSA ¢ asTomatuyeckoii cuctemoii saxuma 80.201.HSA00.00
HSA 00 Spannbereich/[nanasou saxuma 15-20 mm

Bestell-Nr./Homep 3akaza Spannsatz/3axumHoii Habop | Bohrung/Oteepctue @D - 0,3 /+ 0,5 mm |Hohe H/BuicotaH | Spannlidnge/3axumuas pnvHa

80.201.HSZ00.15 @15,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.15.5 @ 15,5 100 mm 34 S -
80.201.HSZ00.16 @16,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.16.5 @16,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.17 @17,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.17.5 @175 100 mm 34
80.201.HSZ00.18 @18,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.18.5 @185 100 mm 34
80.201.HSZ00.19 @19,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.19.5 @195 100 mm 34
80.201.HSZ00.20 @ 20,0 100 mm 34

Die HSA Wuchtadapter (automatik) sind auch fiir @ 20 mm - 100 mm erhaltlich (auf Anfrage)
BanaxcupoBouHblii anantep HSA (aBTomaTiyeckuii 3axum) Takxe MOXeT ObiTb npenoxeH ans auametpa 20 mm-100 MM (no 3anpocy)

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt/
[ng npumeHenus HeobxoAUM oanH 6anaHCMPOBOYHbII IOPH M OfiHA 3aXMUMHas LiaHra

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

HG-WUCHTADAPTER
BANNTAHCUPOBOYHbIN AOANTEP HG

HG-Wuchtadapter/HG 6anaxcuposounsii anantep (HGO1,/02/03/04)

HG-Spannzange/HG uatra
(HG01/02/03/04)

|

Achtung: Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen
BHuMaHue: BanaHcupoBOuHbIii aganTep COBMECTUM TOMbKO ¢ 6aNaHCMPOBOYHBIMU MALIMHAMM
dupmsl HAIMER

20 H Bajonettverschluss/GaiioHeTHbii 3axum

Wuchtadapter fiir Schaftwerkzeuge BanaHcMpoBOYHbIN aganTep A XBOCTOBbIX MHCTPYMEHTOB

— Zum effizienten und automatischen Spannen von Schaftwerkzeugen — [Ing 3pHeKTUBHOrO M aBTOMATUYECKOr0 3aXMMa XBOCTOBbIX MUHCTPYMEHTOB
— Fiir zylindrische Schafte bis Toleranz h8 — [ins uMnuHIPUYECKNX XBOCTOBMKOB A0 knacca h8

— Auf Sonderanfrage bis 40 mm Schaftdurchmesser lieferbar — Mo 3anpocy o 40 Mm fuameTpa XBOCTOBMKA

Wuchtadapter mit auswechselbaren Hochgenauigkeits-Spannzangen (HG) ~ BanaHcupoBouHbiil agantep €O CMEHHLIMI NPeLn3noHHbIMIA Liadrami (HG)
und automatischer Spannung. Von nun an spannen Sie lhre Schaftwerk- 1 aBTOMATMYECKMM 3aXMMOM. Tenepb Bbl MOXETe 3aX1MaTb XBOCTOBOW UH-
zeuge direkt in einem Wuchtadapter ohne weiteres Zubehor. CTPYMEHT B 6anaHCUpPOBOYHOM afantepe 6e3 AONONHUTENbHO OCHACTKM.

HG-Adapter/AJANTEP HG Spannzange/Liaura Spannbereich D/3axumHoit guanasox D Hohe H/Bbicota H [mm]
Bestell-Nr./Homep 3akasa Bestell-Nr./Homep 3akasa

80.201.HG01.00 80.201.HG01.02 2 mm
80.201.HG01.02.5 2,5 mm 80
80.201.HGO01.03 3 mm 80
80.201.HG01.03.5 3,5 mm 80
80.201.HG01.04 4 mm 80
80.201.HG01.04.5 4,5 mm 80
80.201.HGO01.05 5mm 80
80.201.HG01.05.5 5,5 mm 80
80.201.HG01.05.6 5,6 mm 80
80.201.HG01.06 6 mm 80
80.201.HG01.06.3 6,3 mm 80
80.201.HGO01.07 7 mm 80
80.201.HG01.07.1 7,1 mm 80
80.201.HG01.08 8 mm 80
80.201.HG01.09 9 mm 80
80.201.HG01.09.25 9,25 mm
_n__
80.201.HG02.00 80.201.HG02.10 10 mm
80.201.HG02.11 11 mm 80
80.201.HG02.12 12 mm 80
80.201.HG02.12.5 12,5 mm 80
80.201.HG02.13 13 mm 80
80.201.HG02.14 14 mm
__
80.201.HG03.00 80.201.HG03.16 16 mm
80.201.HG03.18 18 mm 80
80.201.HG03.20 20 mm
II_I:__
80.201.HG04.00 80.201.HG04.20 20 mm
80.201.HG04.22 22 mm 100
80.201.HG04.25 25 mm 100
80.201.HG04.27 27 mm 100
80.201.HG04.30 30 mm 100
80.201.HG04.32 32 mm 100

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



HAIMER.

WUCHTDORNE
BANNTAHCUPOBOYHbBIE NOPHbI

2D

g
o)
— )

— Zum Auswuchten von Werkzeugen mit zylindrischer Bohrung — [ina 6anaHCUpPOBKIM MHCTPYMEHTA C LIUINHAPUYECKUM OTBEPCTUEM
— Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — MPeLN30HHbI 0CEBOIi 3aXUM

- Feingewuchtet auf <1 gmm TOYHas 6anaHcuposka Ao < 1 rmMm

- Individuell einsetzbar VHOMBUAYaNbHOE NPUMEHeHne

Wuchtdorn Spannzange Spannbereich @ D
BanaHcMpoBOYHbIA JOPH [IETT] AvanasoH 3axuma @ D
Bestell-Nr./Homep 3akasa Bestell-Nr./Homep 3akasa
ey S
80. 250 A63.070 80.250.07.25 @ 25-25,5
80.250.07.26 @ 26-26,5 100
80.250.07.28 @ 28-28,5 100
80.250.07.30 @ 30-30,5 100
80.250.07.32 @ 32-32,5 100
80.250.07.34 @ 34-345
—_—
80. 250 A63.080 80.250.08.35 @ 35-35,5
80.250.08.36 @ 36-36,5 100
80.250.08.38 @ 38-38,5 100
80.250.08.40 @ 40-40,5 100
80.250.08.42 @ 42-425 100
80.250.08.44 @ 44-445
—_—
80. 250 A63.090 80.250.09.45 @ 45-45,5
80.250.09.48 @ 48-48,5 125
80.250.09.50 @ 50-50,5 125
80.250.09.52 @ 52-52,5 125
80.250.09.54 @ 54-54,5
—_—
80. 250 A63.100 80.250.10.55 @ 55-55,5
80.250.10.58 @ 58-58,5 135
80.250.10.60 @ 60-60,5 135
80.250.10.62 @ 62-62,5 135
80.250.10.65 @ 65-65,5 135

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt
[ing npumeHeHns HeobxoanUM 0anH 6anaHCMPOBOYHbIN AOPH U OfHA LiaHra

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS




HAIMER.

AUSWUCHTRINGE
BANNTAHCUPOBOYHbBIE KOJIbLA

Zum Feinwuchten von allen Werkzeugaufnahmen mit zylindrischem

AuBendurchmesser (@ A).

Die Auswuchtringe tragen selbst eine genau definierte Unwucht. Sie wer-
den so gedreht, dass die Unwucht der Werkzeugaufnahme genau ausge-
glichen wird. Es werden immer 2 Ringe pro Auswuchtebene benétigt.

— Schnell und prazise auswuchten

Beliebig oft wiederholbar

Passend fiir alle Fabrikate

Keine Beschadigung des Futters

Einfache Fixierung mit Klemmschraube

Lieferumfang: 2 Auswuchtringe mit Klemmschrauben
ohne Innensechskantschliissel

Unwucht !
Duc6ananc)

Die Auswuchtmaschine bestimmt die Position der Ringe

5 mm
+0.14
@A +0.10

[ins ToyHO GanaHCMPOBKM BCEX OMPABOK C LIUIMHAPUYECKAM BHELIHWM

anametpom (gmam. A).

BanaHcupoBOYHbIE KOMbLA UMEIOT ONpPefeNeHHbli COOCTBEHHDIN ANC-
6anaHc. OHM NOBOPAYMBAIOTCS B TaKOE MONOXEHNE, YTOObI KOMNEHCK-
poBancs aucbanaHc MHCTPYMEHTaNbHOM onpaBsku. Ha 0aHO ceveHune

KOPPEeKLMN BCErAa HYXHbI 2 KOMbLLA.
— BeicTpas 1 TouHas 6anaHcupoBka

— He nospexpaetcs onpaska

— lpouenypy MOXHO NOBTOPSATbL Tak 4acTo, Kak 3T0 HE0OX0AUMO
— [pocTas pukcaums ¢ NOMOLLbIO 33XMMHOI0 BUHTA

— lMoaxomsT ans ONpaBoK BCEX BUAOB
— BanaHcMpoBOYHbIA CTAHOK ONPesenseT noNoXeHne Konew,

— MNocTaBka: 2 6anaHCMPOBOYHLIX KONbLIA C 3AXUMHbIMU BUHTaMK 6e3

LIeCTUrpaHHOro Kink4a

Drehzahl
rpm [1/min]

Unwucht ! | Drehzahl
DucGananc!) | rpm [1/min]

Bestell-Nr./H® 3akaza 79.350.15 9 g-mm max. 55.000 Bestell-Nr./H° 3akaza 79.350.56 100 g:-mm  max. 30.000
79.350.16 16 11 g'mm max. 55.000 79.350.58 58 106 g'mm  max. 30.000
79.350.17 17 12 gmm max. 55.000 79.350.60 60 110 ggmm  max. 25.000
79.350.19 19 16 gmm max. 55.000 79.350.62 62 120 ggmm  max. 25.000
79.350.20 20 17 gmm max. 55.000 79.350.63 63 123 gmm  max. 25.000
79.350.22 22 20 g-mm max. 55.000 79.350.64 64 126 gsgmm  max. 25.000
79.350.24 24 27 g'mm max. 55.000 79.350.65 65 129 ggmm  max. 25.000
79.350.25 25 32 gmm max. 55.000 79.350.66 66 120 gmm  max. 25.000
79.350.26 26 33 g:mm max. 50.000 79.350.68 68 135 g:-mm  max. 25.000
79.350.27 27 33 g'mm max. 50.000 79.350.70 70 145 gmm  max. 25.000
79.350.28 28 40 g-mm max. 50.000 79.350.72 72 152 g-mm  max. 25.000
79.350.30 30 45 g:-mm max. 45.000 79.350.74 74 160 g'mm  max. 25.000
79.350.32 32 36 g'mm max. 45.000 79.350.76 76 168 gomm  max. 20.000
79.350.34 34 40 g:-mm max. 40.000 79.350.78 78 178 ggmm  max. 20.000
79.350.35 35 48 g:-mm max. 40.000 79.350.80 80 186 gomm  max. 20.000
79.350.36 36 47 g:-mm max. 40.000 79.350.82 82 199 g¢gmm  max. 20.000
79.350.38 38 53 gmm max. 35.000 79.350.84 84 215g:mm  max. 20.000
79.350.40 40 57 g:-mm max. 35.000 79.350.86 86 224 g-mm  max. 20.000
79.350.42 42 65 g-mm max. 35.000 79.350.87 87 225g-mm  max. 20.000
79.350.43 43 65 g-mm max. 35.000 79.350.88 88 226 gmm  max. 20.000
79.350.44 44 68 g:mm max. 35.000 79.350.89 &9 231 gmm  max. 20.000
79.350.46 46 75 g-mm max. 35.000 79.350.90 90 237 ggmm  max. 20.000
79.350.48 48 81 g-mm max. 30.000 79.350.92 92 247 gmm  max. 20.000
79.350.50 50 87 g:mm max. 30.000 79.350.94 94 253 g'mm  max. 20.000
79.350.52 52 94 g-mm max. 30.000 79.350.96 96 267 g'mm  max. 20.000
79.350.53 53 86 g-mm max. 30.000 79.350.98 98 277 gmm  max. 20.000
79.350.54 54 91 g:-mm max. 30.000 79.350.100 100 285 g:mm  max. 15.000
79.350.55 55 94 g:-mm max. 30.000 79.350.125 125 295 g:-mm  max. 15.000

1) Unwucht g-mm sind Richtwerte, geringe Abweichungen méglich
,U,MC@BJ'I&HC B 'MM OPUEHTUPOBOYHbIE 3HA4YEHUS, BOBMOXHbI HE3HAYUTEJIbHbIE OTKIOHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten

Mbi ocTaBnsem 3a co60it NPaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS



WUCHTSCHRAUBENSATZ

HABOP BAJTIAHCUPOBOYHbIX BOJITOB

HAIMER.

Zum Feinwuchten von Werkzeugaufnahmen mit Wuchtgewinden M6
(z.B. Schrumpffutter von HAIMER).

Die Wuchtschrauben haben verschiedene Gewichte in einer feinen Abstu-

fung. Sie werden in die vorhandenen Wuchtgewinde des Futters ge-

dreht, so dass ihr Gewicht die Unwucht des Futters ausgleicht.

— Sortiment mit 11 verschiedenen SchraubengroBen mit verschiedenen
Gewichten

— Die Schrauben werden bis auf den Grund des Gewindes gedreht und
festgezogen. Keine Schraubensicherung notwendig.

— Schnell und prazise auswuchten

- Keine Beschadigung der Werkzeugaufnahme

— Beliebig oft wiederholbar

— Passend fiir alle Fabrikate

— Die Auswuchtmaschine berechnet das bendtigte Gewicht
(z.B. HAIMER TOOL DYNAMIC)

- Lieferumfang: Kassette mit 11 x 10 Wuchtschrauben, Schraubendre-
her

Wuchtschraubensatz/Ha6op 6anaHcupoBo4HbIX 60/TOB

[ins ToYHoI GanaHcMpOBKM BCEX ONPaBOK, MMEHLLMX 6anaHCMPOBOYHbIE OT-
BepcTus ¢ pe3bboii M6 (Hanpumep, TepmonatpoHsl o1 HAIMER).

BonTbl UMEIOT pa3NnyHbIil BEC C TOYHOW rpagympoBkoii. OHU BKPYYMBAIOTCS

B OanaHCcMpPOBOYHYIO pe3b0y Ha onpaeke Tak, YTOObl X BEC KOMNEHCUPO-

Ban AnMcbanaHc onpaeku.

— Hab6op coctonTt n3 11 601TOB pa3nuyHoro pasmepa 1 Beca

— bonTbl BKPYYMBAKOTCS 0 OCHOBAHMS Pe3b0bl U 3aTAr1BaloTCs

— Hukakas fonontutenbHas dukcauus 60nToB He TpebyeTcs

— bbicTpas 1 ToyHas 6anaHcupoBka

— He noBpexpaaetcs onpaska

— MMpoueaypy MOXHO NOBTOPSITH Tak YacTo, Kak 3T0 He06X0AMMO

— MopxoauT ong 0NpaBoK BCEX Mapok

— banaHcupoBOYHbIi CTAHOK onpeaensiet HeobxoauMbIi Bec 601TOB
(Hanpumep, HAIMER TOOL DYNAMIC)

— Mocraeka: kopobka ¢ 11 x 10 6anaHcMpoBOYHBIMK GONTaMK, OTBEPTKOIA

Bestell-Nr./Homep 3akasa

SCHWERMETALLWUCHTSCHRAUBEN

80.203.00

BAJTAHCUPOBOYHBIE BOJITbl U3 TAXEJNIONTO METAJINJTIA

Schwermetallwuchtschrauben (Gewinde M6) zum manuellen Auswuchten von
Werkzeugaufnahmen.

BanaHcupoBouHble 6onTbl U3 Taxenoro metania (M6) ans pyuHoii GanaHcUpoOBKM ONPaBoK.

Maf/Zwia L [mm] o7 Jor Jos Jos ___Jlo o |

GroBe/Pasmep G [mm] Mox7 M6x7 M6x8 M6x8 M6x10 M6x10

(5 Stk./5 wr.) (5 Stk./5 wr.) (5 Stk./5 wr.)
Masse/Bec ca./ox. 2,3g ca./ox. 2,3g ca./ox. 2,7g ca./ox. 2,78 ca./ox. 3,58 ca./ox. 3,5g
Bestell-Nr./Homep sakaza 85.502... .7.0 .7.0.SET .8.0 .8.0.SET .10.0 .10.0.SET

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBo Ha TEXHUYECKME UMEHEHUS



HAIMER.

Mo6exnaeT kayecTBo.

Cncrema NHCTPYMEHTANbHOTO
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